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QUBECGCOBOX FST

warmegedammiter Stahl/Stahl-Anschluss
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Thermische Trennung von Stahlkonstruktionen

Stahlkonstruktionen sind ein fester Bestandteil der modernen
Architektur. Gerade im Industrie- und Wohnungsbau bieten
sie als elegante, transparente Konstruktion gute Kombinati-
onsmaglichkeiten mit anderen Materialien wie z.B. Glas, Be-
ton oder Holz und verleinen dem Bauwerk damit eine gewis-
se Leichtigkeit. Stahlbaukonstruktionen Uberzeugen haufig
durch ihre hohe Nutzungsflexibilitdt und mit den aufgrund der
groBen Spannweiten stutzenfreien Flachen.

Auf Bauteile, die die AuBenhdlle eines Geb&udes durchdrin-
gen, gilt es auch bei Konstruktionen aus Stahl ein besonde-
res Augenmerk auf die Detailplanung zu legen. Am Ubergang

Merkmale der Egcobox® FST
vermindert Warmebricken

besitzt eine CE-Kennzeichnung nach EN 1090
Typengepruft
Individuelle projektbezogene und maBgenaue Fertigung

hohe statische Funktionalitdt und Korrosionsbesténdigkeit

vom Gebaude zum auskragenden Bauteil entstehen bei
konventioneller Bauweise Warmebrlcken. Diese fuhren zu
einem erhohten Energieverbrauch und bergen die Gefahr von
Tauwasserbildung sowie damit verbundenem Schimmelpilz.
Warmebrlcken beeintrachtigen nicht nur die Qualitadt und
Wertigkeit des Gebaudes, sondern auch das Raumklima.

Nach aktuellen Bauvorschriften gilt es Warmebriicken
zu vermindern. Die Egcobox® FST bietet die optimale
L6sung zur thermischen Trennung von Stahlkonstrukti-
onen ohne die statische Wirksamkeit des Tragsystems
einzuschranken.

CE

Dammung Polystyrol (Standard) oder auf Anfrage in Steinwolle (A1)
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MAX FRANK
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MAX FRANK
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Zusammensetzung Egcobox® FST

Die Fertigung der Egcobox® FST erfolgt projektbezogen und
passgenau anhand der vorhandenen Einbaugeometrie sowie
nach den statischen Anforderungen.

Bei der Egcobox® FST wird zwischen Komponenten fur
Zug- sowie Normal- bzw. Querkraftbeanspruchungen unter-
schieden. Eine Komponente besteht hierbei aus paarweise

Egcobox®FST Typenermittlung

QUBECGCOBOX FST

warmegedammiter Stahl/Stahl-Anschluss

angeordneten Gewindestében mit Durchmesser 16 mm oder
22mm.

Ein bauseitiges Modifizieren bzw. Zusammenbauen der
Egcobox® FST ist aufgrund der maBgenauen, individuellen
Fertigung nicht erforderlich.

| ™ |
! =l |= !
! !
M FzsT : :
[ FVST ! ] s |
I ] e |
Beispiel: Egcobox® Typ FST16-4/4
Tragstufe Anzahl FZST l Anzahl FVST [
Typ — (O Gewinde) Komponenten fiir Zugkraft- — Komponente fiir Normal- und — Dimmstoff
[mm] beanspruchung Querkraftbeanspruchung
[Stk] [Stk]
FST 16 0 0 -
Polystyrol
22 1 ysty!
SW
Steinwolle
4 4

Die Typenbezeichnung gibt keinen Aufschluss auf die Ab-
messungen der Egcobox® FST. Die Egcobox® FST wird
werkseitig an die vorhandene Einbaugeometrie angepasst.

Beispiel 1:
Egcobox® Typ FST16-1/1 bzw. FST22-1/1

bestehend aus:

1x FZST16-Komponente bzw. 1x FZST22-Komponente
und

1x FVST16 Komponente bzw. 1x FVST22-Komponente

Die fUr die Herstellung erforderlichen Angaben konnen mit
Hilfe der Designformulare (siehe Seite 20/21) einfach erstellt
werden.

Beispiel 2:
Egcobox® Typ FST16-0/2 bzw. FST22-0/2

bestehend aus:
2x FVST16-Komponente bzw. 2x FVST22-Komponente

Pro Egcobox® FST ist nur die Verwendung von gleichen Gewindestabdurchmessern (916 oder @22) zulassig.
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Warmeschutz/Brandschutz L~ L~ Statische Grundlagen

Warmeschutz Dehnfugen

Neben den gesetzlichen Vorschriften steigen auch die Anspriiche der Ei- Bauteile in Stahltragwerken sind so auszulegen, dass die auftretenden Ver-

gentimer an den Warmeschutz stetig. Dabei stehen nicht nur der Umwelt- formungen die Standsicherheit nicht beeintrachtigen.

schutz und die Einsparung von Heizkosten im Mittelpunkt sondern auch das Bauschaden entstehen oftmals auch durch eine nur unzureichende Detail-

de Raumkli d damit die id T - und Schim- . "
gesunde Raumidima Und aamit die Yermeldung von fauwasser- und sehim planung. Unter anderem konnen unterschiedliche Temperaturausdehnun-

Ibildung.
mebldung gen zu Spannungen in der Stahlkonstruktion fihren. Daher ist der maximale
Abstand der Egcobox® FST Elemente, die nicht durch eine Dehnfuge unter-

brochen werden, auf 6,0 m zu begrenzen.

Die Egcobox® FST vermindert durch die thermische Trennung von Stahlkon-
struktionen Warmebrtcken und erflllt die Anforderungen nach DIN 4108
Beiblatt 2. Somit ermdglicht die Egcobox® FST die pauschale Berlicksichti-
gung in der Warmeberechnung.

Warmebriicken - Vergleich Verformung/Verdrehung
Im detaillierten Warmebrickennachweis wird die Verbesserung durch den Durch den Einsatz einer Egcobox® FST wird z. B. ein Kragtréger unter-
) ® . . . .
Binsatz der Egcobox® FST im Vergleich zu Durchlauftragern deutlich. brochen bzw. der Stahlquerschnitt im Bereich der Fuge reduziert. Fur die
durchlaufender Egcobox® FST ist eine andere Steifigkeit als flr den Stahltrager anzusetzen.
Stahlkonstruktion Stahltrager HEA | 9°°Pox” Egcobox® . - . - ,
2290 FST16-1/1 FST22-1/1 Aufgrund der Momenteneinwirkung bei Kragtrégern ist die damit verbunde-
Egcobox® FST16-1/1 ® . . . .
Termperaturfaktor 045 0.83 078 9 ne Verdrehung aus der Egcobox® FST zu berlcksichtigen. Die Verdrehung
” .. der Egcobox® FST kann angegeben werden mit:
raumseitige Oberflachen- 6.0 157 145 145°C
temperatur 8,,,,,["Cl ' ' ' ¢ [rad] Verdrehwinkel / Knickwinkel
punktbezogener Warme- . -
durchgangskosffizient 0,86 0,24 0,32 M, [kN“cm] charakteristisches Moment
X [W/K] AuBen 1nen c [kN*cm/rad] Drehsteifigkeit
z [ecm] Hebelarm
n [StlcK] Anzahl Gewindestébe pro Anschluss
Brandschutz

Drehfedersteifigkeit pro Gewindestab ¢ [kN*cm/rad]

Egcobox® FST16 Egcobox® FST22
c=n*1/2*1779,33 * 22 c=n*1/2*3030 * 2

Bestehen Anforderungen an den Brandschutz so ist die gesamte Stahl-
konstruktion einschlieBlich der Egcobox® FST gegen Brandeinwirkungen
zu schitzen. Planerisch sind hierbei die gleichen BrandschutzmaBnah-
men, welche flr das gesamte Stahltragwerk notwendig sind, auch fur die

a=!

Bei der Beurteilung der Verdrehung sind folgende Faktoren zu berticksichtigen:

Egcobox® FST zu berticksichtigen. m Es wird lediglich die Drehfedersteifigkeit errechnet, die Senkfeder +Ny g

Die Egcobox® FST wird im Standard mit dem Dammstoff Polystyrol gefer- kann vernachl@ssigt werden. il
tigt. Auf Kundenwunsch kann die Egcobox® FST auch komplett aus Mate- m Die Kopfplatte ist als unendlich steif angesehen. NI -
rialien der Baustoffklasse A1 nach EN 13501 (Dammung Steinwolle) aus- m Verformungen k&nnen zusétzlich in den anschlieBenden Konstrukti- uaf]

onen entstehen.

geflhrt werden. Die Ausflhrungsvariante mit Steinwolle ist jedoch von der -Ny g4 ! n
vorhandenen Einbaugeometrie abhéngig und muss im Einzelfall von MAX B Torsionskrafte kdnnen nicht Uber die einzelnen Egcobox® FST ' i

FRANK geprUft werden. Komponenten aufgenommen werden und sind daher durch die

MaBnahmen zum Brandschutz werden nicht werkseitig ausgefihrt und ha- Gesamtkonstruktion auszugleichen.

ben somit bauseits zu erfolgen. Die Planung und Sicherstellung der Brand-
schutzanforderungen erfolgt durch den zustandigen Fachplaner.

Ausfiihrungshinweise

Varianten des Brandschutzes Zur Sicherung der Stahlverbindung werden folgende Anzugsmomente

| Verkleidung mit Brandschutzplatten (A) empfohlen:
Die gesamte Konstruktion einschlieBlich der Egcobox® FST ist bauseits
® ®
mit Brandschutzplatten allseitig zu verkleiden. Egcobox® FST16 Egcobox® FST22
50 Nm 80 Nm

B Brandschutz durch Anstrich (B)
Die gesamte Stahlkonstruktion einschlieBlich der Uberstehenden Ge-
windestabe und Muttern sind mit einer Brandschutzbeschichtung zu
versehen. Die Dammebene der Egcobox® FST ist zusatzlich mit Brand-
schutzplatten umlaufend zu schitzen.

Die Gewindestébe sind anschlieBend zu verstemmen. Weitere Hinweise

zum Einbau auf Seite 22.
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QUBEEGCOBOX FST
TypenUbersicht

MAX FRANK MAX FRANK

Ausbildung der Kopfplatten L~ L~

Randbedingungen: Mindestdicke Kopfplatte Egcobox® FST

Bei der Planung der Egcobox® FST sind geometrische Rand-  Kopfplatten. Zudem sind nur die Verwendung von gleichen
bedingungen zu beachten. Hierunter fallen Mindestabstédnde  Gewindestabdurchmessern (216 oder ©22) sowie eine sym-
der Komponenten fir Zug- bzw. Normal- und Querkraftbe-  metrische Anordnung der Komponenten zuléssig.
anspruchungen als auch Mindestdicken der bauseitigen

G2 | S o | ep
100 18y1181), 100 100 _j&y1j81), 100
| R \ = %
\ L& | 5
| al | L
= 2
N e N = Typentibersicht
3 s Egcobox® Typ FST16-1/0, FST22-1/0
;‘[.O = Komponente zur Ubertragung von Zugkraftbeanspruchungen v
J240) 100 | 260 |, 100 |p40) T [240°, 100 |, 260 |, 100 |»40°], R
* Der Randabstand bezieht sich auf das MindestmaB der Dammung der Egcobox® FST. Die Komplettabmessung kann davon abweichen. ; '
® —_ —_
FST16 FST16 FST16 FST22 FST22 FST22 EgCObOX Typ FST1 6 0/1 ’ FST22 0/1 . ;\/zﬁ"
" = AL
Komponente zur Ubertragung von Normal- und Querkraftbeanspruchungen e e
1/0 11 0/2 1/0 17 0/2 ~|7
T E3 T K
== | i/
0/1 2/2 E 0/4 0/1 2/2 0/4
i ~ = j o« [
e Eraran) | fese - l
4/4 0/8 4/4 0/8 <l
L L . L
Egcobox® Typ FST16-n/n, FST22-n/n
. Egcobox® zur Ubertragung von Momenten-, Normalkraft- und
Randbedingungen Anordnung Komponenten Querkraftbeanspruchungen
Abstand zum Flansch 2 2
des Stahltrégers: a =35mm <50 mm
minimaler Hebelarm: z >55mm?" >65mm?" >55mm?" >65mm?" i I 4
bei 2-zeiliger Anordnung | z, =40 mm? =65 mm? =40 mm? =65 mm?
bei 2-zeiliger Anordnung | z, >65mm?" >65mm?" >65mm?" >65mm?"
Mindestbreite Kopfplatten (w) Egcobox® Typ FST16-0/n, FST22-0/n -
. o AL
hd 2160 mm 2 200 mm Egcobox® zur Ubertragung von wechselnden Momenten-, Normalkraft- und ~ T
i i 4) + /9
Mindestdicke Kopfplatten (t) Querkraftoeanspruchungen «4,'\ ;, N
< 1,00 t > 29 mm (FKL S235) = 24 mm (FKL S355) > 45 mm (FKL S235) = 36 mm (FKL S355) TN
<0,75 t > 25 mm (FKL S235) = 20 mm (FKL S355) > 39 mm (FKL S235) = 32 mm (FKL S355)
Nx‘Ed/Nx‘mf’ < 0,60 t > 22 mm (FKL S235) = 18 mm (FKL S355) > 35 mm (FKL S235) = 28 mm (FKL S355) 3
< 0,45 t > 19 mm (FKL S235) = 16 mm (FKL S355) > 30 mm (FKL S235) > 24 mm (FKL S355)
<0,25 t > 15 mm (FKL S235) = 12 mm (FKL S355) > 22 mm (FKL S235) = 18 mm (FKL S355)
Die Kopfplatten sind mit einem Nennlochspiel von A 2 mm auszufiihren Hlnwelse zZur Bemessung
1) Unter Einhaltung des Abstands zum Flansch des Stahltragers (b) . X . .
2) Ein groBerer Abstand der Gewindestébe der Egcobox® FST zum Flansch stellt eine Abweichung zur Typenpriifung dar. Die Kopfplatte ist in diesem Fall vom Tragwerksplaner gesondert Die Vorzelohenregel ist bei der Bemessung zu beachten.
nachzuweisen. - o . . . .
&) Zugkraft des am stérksten beanspruchten Gewindestabs. Zugkréfte, also Kréafte die an der Gewindestange ziehen, werden positiv,
4) Die Mindestdicke der Kopfplatte (t) ist auf Basis der Mindestbreiten der Kopfplatte (w) und unter Einhaltung des Abstands zum Flansch des Stahltrégers (b) ohne genaueren Nachweis Druckkrafte negativ dargestellt.
ermittelt.
Bemessungsbeispiel siehe auch Seite 18.
<~
Vi£ <
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Typen
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Egcobox® Typ FST16-1/0, FST22-1/0

Komponente zur Ubertragung von Zugkraftbeanspruchungen

Egcobox® FST16-1/0

Egcobox® FST22-1/0

A=

~—

MAX FRANK

W,

QUBECGCOBOX FST

Typen

Egcobox® Typ FST16-0/1, FST22-0/1

Komponente zur Ubertragung von Normal- und Querkraftbeanspruchungen

Egcobox® FST16-0/1 Egcobox® FST22-0/1

¥

| 100 L 100 100 100
e B 1 Komponente FZST |Bommmmmmmmmmmeet] Lmmmmsomommomeot] 1 1 Komponente FVST
> 180 , =180 L flr Kraftbeanspruchungen > 180 , L 2180 , fr Normal- und Querkraft-
(entspr. 2 Gewindestaben) beanspruchungen
(entspr. 2 Gewindestaben)
, > 180 L L =180 L L > 180 L
Seitenansicht Seitenansicht
I I I I
. Ded  Zgg 1 3 Ded  Zgg 1
| —— | | |
| | | |
Grundriss Grundriss
| 90 |, 80 |, 90 @22) | | 90 |, 80 | 90 ©@22) |
. 65 | 80 |65 (@ 16) . . 65 | 80 |65 (@ 16) .
| | ! |
g | 4]?- | 5 8 l | 5
™ I “# F‘. I A I | A
| | | |
1 | | |
Egcobox® FST16-1/0 FST22-1/0 Egcobox® FST16-0/1 FST22-0/1
Pro Egcobox® Entspricht pro Pro Egcobox® Entspricht pro Pro Egcobox® Entspricht pro Pro Egcobox® Entspricht pro
besatel;end Kraft Gewindestab Gewindestab besteh?nd Kraft Gewindestab Gewindestab
ust [kN] [kN] [kN] [kN] aus: [kN] [kN] [kN] [kN]
Zey 182,60 91,30 352,60 176,30 Ve 23,00 11,50 25,00 12,50
W 1 xFzST 1
Drq 84,10 42,05 176,00 88,00 A 76,80 38,40 58,80 29,40
sfil ; ispiel Sei 0 1 xFVST
Nachweisfiihrung Egcobox® FST siehe Bemessungsbeispiel Seite 18. ZHd 86 1'<1V£6E,ds>2 o 1_(6:)/’,55(‘,2 )2 a6 - \/;25,92 o 1_<11\g§d.2>2
Dry 141,00 70,50 232,90 116,45

Nachweisfihrung Egcobox® FST siehe Bemessungsbeispiel Seite 18.
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QUBECGCOBOX FST

Egcobox® Typ FST16-0/2, FST22-0/2

Egcobox® zur Ubertragung von wechselnden Momenten-, Normalkraft- und
Querkraftbeanspruchungen

Egcobox® Typ FST16-1/1, FST22-1/1

Egcobox® zur Ubertragung von Momenten-, Normalkraft- und Querkraftbeanspruchungen

Egcobox® FST16-0/2 Egcobox® FST22-0/2

100 100

Egcobox® FST16-1/1 Egcobox® FST22-1/1

100 100

&

0 2 x 1 Komponente FVST
flr Normal- und Querkraft-

M 1 Komponente FZST
fr Zugkraftbeanspruchun-

=i J e gen d—zt ) beanspruchungen
(entspr. 2 Gewindestaben) (entspr. 2x2 Gewindestében)
[ 1 Komponente FVST
flr Normal- und Querkraft-
beanspruchungen
(entspr. 2 Gewindestaben)
Seitenansicht Seitenansicht
Zeg Zed
Myes ¥ Myeq /'
Mz,Ed(//~ - Mz,Ed(if L
= — :
Deqy I Deg I
i Grundriss
Grundriss | 90 80 |, 90 | @22 | | 9 80 ) 90 , ©22 |
i 65 | 80 |65 (@ 16) | | M (@ 16) |
3 | | & 3 I | 8
~ l l " "~ I | N
f I | |
Egcobox® FST16-1/1 FST22-1/1 Egcobox® FST16-0/2 FST22-0/2
Pro Egcobox® Entspricht pro Pro Egcobox® Entspricht pro Pro Egcobox® Entspricht pro Pro Egcobox® Entspricht pro
bestehend | ° Gewindestab ° Gewindestab bestehend | ot Gewindestab Gewindestab
aus: [kN] [kN] [kN] [kN] : [kN] [kN] [kN] [kN]
- - ZRd 182,60 91,30 352,60 176,30 Vy.Rd 23,00 11,50 25,00 12,50
1x
D,, 84,10 42,06 176,00 88,00 1 xrvsT+| Vars 76,80 38,40 58,80 29,40
Vo 23,00 11,50 25,00 12,50 1xFVST ” 182,60 91,30 352,60 176,30
Vv, Rd 76,80/ -61,60 38,40 /-230,80 58,80 / - 58,80 29,40/ -29,40 DRd 141,00 70,50 232,90 116,45
1 xFVST 2 2 7 2 Fur die Ermittlung der Querkraft pro Egcobox® FST ist geméaB Typenprifung ausschlieBlich der auf Druck beanspruchte Gewindestab heranzuziehen. Eine Abminde-
Zoy | w20 e o () | oo g s (i) | oo {2 oo () | s i e i)
- - Zur eventuell erforderlichen zusatzlichen Querkraftbertragung im Zugbereich kontaktieren Sie bitte unseren technischen Support.
Dy 141,00 70,50 232,90 116,45 Nachweisfiihrung Egcobox® FST siehe Bemessungsbeispiel Seite 18.

Nachweisflinrung Egcobox® FST siehe Bemessungsbeispiel Seite 18.
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QUBECGCOBOX FST

Egcobox® Typ FST16-2/2, FST22-2/2 A, Egcobox® Typ FST16-0/4, FST22-0/4
Egcobox® zur Ubertragung von Momenten-, Normalkraft- und Querkraftbeanspruchungen R A PP Egcobox® zur Ubertragung von wechselnden Momenten-, Normalkraft- und
SN Querkraftbeanspruchungen
. 50 N
Egcobox® FST16-2/2 Egcobox® FST22-2/2 N ; Egcobox® FST16-0/4 Egcobox® FST22-0/4
L 100 | 100 ‘
5 190 L o 100 ) 100 )
Vi Vi (:I)I‘ le'q
ig " Lo =5 g Ll
j: N . j: N T r T‘ﬁ ~
3 & 3 o 3"
w v B 2 Komponenten FZST v vi [ 2 x 2 Komponenten FVST
— N N N flr Zugkraftbeanspruchungen flr Normal- und Querkraft-
o (entspr. 4 Gewindestaben) - X o beanspruchungen
‘\’;L g % 3 3 (entspr. 2x4 Gewindestaben)
T S :[ "l 2 Komponenten FVST vy 4
T% —~ 8| fir Normal- und Querkraft- ig 4 A[@ A
) T 4 beanspruchungen Iw AT
& % (entspr. 4 Gewindestében) ) 3
VI Vi

Seitenansicht

(n; =€;1/€z)

n 'DEd Vy,Ed . V;Ed

Deq Vyed V;Ed

Grundriss
!
!
o |
B
!
I
Egcobox® FST16-2/2 FST22-2/2
Pro Egcobox® Entspricht pro Pro Egcobox® Entspricht pro
besatlelzfznd Kraft Gewindestab Gewindestab
) [kN] [kN] [kN] [kN]
an 365,20 91,30 705,20 176,30
M 2xFzST
D, 168,20 42,05 352,00 88,00
Vyﬂd 46,00 11,50 50,00 12,50
V. ra 153,60 /-123,20 38,40 /-30,80 117,60 /-117,60 29,40 /-29,40
. 2 x FVST V. 2 V. v 2 V. V. 2 Vi [V 2 Vi
ZRd 3652 - 1'( 2421'22d ) -2278- (121;2 ) 91.3- 1'( soz,;f“t) ’56‘9'< 301,':3&-‘4) 705.2- 1'( 4SLSE; ) '227'6'<11z7f; ) 176,8- 1_(1161;?4) -56.0- (291,?4)
Dy 282,00 70,50 465,80 116,45

Nachweisflihrung Egcobox® FST siehe Bemessungsbeispiel Seite 18.

Seitenansicht

(n; =€;1/€z9)

n 'DEd V;Ed . Vz,Ed

2
V. ,Ed Vz,Ed
Dea 5= -5
—V\”' Zeg
—\ Zeg
Grundriss
! !
! !
g | g
1 |~
! !
I I
Egcobox® FST16-0/4 FST22-0/4
Pro Egcobox® Entspricht pro Pro Egcobox® Entspricht pro
bes;e:.end Kraft Gewindestab Gewindestab
us: [kN] [kN] [kN] [kN]
Vyﬂd 46,00 11,50 50,00 12,50
M 2xFVST + Vz.Fid 153,60 38,40 117,60 29,40
2 x FVST Z, 365,20 91,30 705,20 176,30
Dry 282,00 70,50 465,80 116,45

Fur die Ermittlung der Querkraft pro Egcobox® FST ist geméaB Typenprifung ausschlieBlich der auf Druck beanspruchte Gewindestab heranzuziehen. Eine Abminde-
rung der Zugkraft Z_ ist daher nicht notwendig.

Zur eventuell erforderlichen zusatzlichen Querkraftiibertragung im Zugbereich kontaktieren Sie bitte unseren technischen Support.

Nachweisfiihrung Egcobox® FST siehe Bemessungsbeispiel Seite 18.
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QUBECGCOBOX FST

Egcobox® Typ FST16-4/4, FST22-4/4

Egcobox® zur Ubertragung von Momenten-, Normalkraft- und Querkraftbeanspruchungen

Egcobox® FST16-4/4

€y L

©y2

100

7

7

vi, 100
g

(©)

JBnLe
|
|
|

Seitenansicht

(N, =e,1/€;)
(ny =ey1/ey)

n 'DEd V;Ed . V;Ed

V, V.
D vEd  VzEd
R

Egcobox® FST22-4/4

ey )

7

100 |8y181, 100
A
[
|

©

< 5074%45 50
=40
i

< 507 ;»I’/I’ﬁé 50
> 65
L

L > 340

([

7

Myea  w
/

M gq /:~

™

N

2
L +
=Y AL

>
e

t\
.“/’ﬁ/\
. 7

B 4 Komponenten FZST
flr Zugkraftbeanspruchungen
(entspr. 8 Gewindestaben)

1 4 Komponenten FVST
flr Normal- und Querkraft-
beanspruchungen
(entspr. 8 Gewindestében)

Grundriss
I 90 80 90 (@ 22) I
! 65 |, 80 |65 @ 16) !
| {7
BER I
iEd | |
49 9
iy iy e S
N NS ! wad I N
0| O
2 | N |
| |
I 1 L
Egcobox® FST16-4/4 FST22-4/4
Pro Egcobox® Entspricht pro Pro Egcobox® Entspricht pro
bes;zZ?nd Kraft Gewindestab Gewindestab
) [kN] [kN] [kN] [kN]
Zoy 730,40 91,30 1.410,40 176,30
W 4 xFzST
Dey 336,40 42,05 704,00 88,00
Vled 92,00 11,50 100,00 12,50
Vz,Rd 307,20/ - 246,40 38,40 /-30,80 235,20 /- 235,20 29,40/ -29,40
. 4 x FVST V. 2 V. v 2 V. V. 2 V. v 2 v
Zgg | T304 \I1'< 4812EZ ) '455'2'<24Z;: ) i V1'< 601?8) 563 (301;:-‘5) eAe V"( 938,52 >'455‘2'( 2315Edz> T V"(ﬂé,:E;-a) =569 <29,1:I18>
Deg 564,00 70,50 931,60 116,45

Nachweisfihrung Egcobox® FST siehe Bemessungsbeispiel Seite 18.

Egcobox® Typ FST16-0/8, FST22-0/8

Egcobox® zur Ubertragung von wechselnden Momenten-, Normalkraft- und

Querkraftbeanspruchungen

Egcobox® FST16-0/8
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Egcobox® FST22-0/8
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[ 2 x 4 Komponenten FVST
flr Normal- und Querkraft-
beanspruchungen
(entspr. 2x8 Gewindestaben)
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Egcobox® FST16-0/8 FST22-0/8
Pro Egcobox® Entspricht pro Pro Egcobox® Entspricht pro
bes;s:.end Kraft Gewindestab Gewindestab
) [kN] [kN] [kN] [kN]
Vy,Rd 92,00 11,50 100,00 12,50
I 4xFVST + VZ’Rd 307,20 38,40 235,20 29,40
4xFVST | 7 730,40 91,30 1.410,40 176,30
Dy 564,00 70,50 931,60 116,45

Fur die Ermittlung der Querkraft pro Egcobox® FST ist gemaB Typenpriifung ausschlieBlich der auf Druck beanspruchte Gewindestab heranzuziehen. Eine Abminde-
rung der Zugkraft Z_  ist daher nicht notwendig.
Zur eventuell erforderlichen zusétzlichen Querkraftiibertragung im Zugbereich kontaktieren Sie bitte unseren technischen Support.
Nachweisfiihrung Egcobox® FST siehe Bemessungsbeispiel Seite 18.




QUBECGCOBOX FST

Bemessungsbeispiel

Bemessungsbeispiel FST16-4/4

(4 x Komponenten FZST fUr Zugkrafte + 4 x Komponenten FVST flr Normal-/Druckkraft)

oberer
Bereich

unterer
Bereich

Die Randbedingungen zur Anordnung der Komponenten sind zu beachten (S. 8)

Vorhandene Lasteinwirkungen und Anschlussgeometrie

Einwirkungen Geometrie
+M, ¢, 100 kNm [ 4 Anzahl Komponente FZST flr Zugkraft
+M, ;20 kNm My 4 Anzahl Komponente FVST fur Normal-/Querkraft
£V o 75kN
+V, . 150 kN oberer Bereich
+N, ., 200 kN N,o 2 Anzahl Komponenten in y-Richtung
n,, 2 Anzahl Komponenten in z-Richtung
z, 371 mm
e, 141 mm
E 230 mm n=e,/e,=0,613

n, 2 Anzahl Komponenten in y-Richtung
n,, 2 Anzahl Komponenten in z-Richtung
z, 160 mm
e, 30 mm
€, 130 mm n=e,/e,=0231
El Widerstiande FST
(siehe Seite 16)
Egcobox® FST16-4/4
Pro Egcobox® Entspricht pro
besteh?nd Kraft Gewindestab
aus: [kN] [kN]
Z. 730,40 91,30
M 4xFzST
Dy 336,40 42,05
Vg 92,00 11,50
V, g 307,20 / - 246,40 38,40 /- 30,80
. 4 x FVST v 2 V. V. 2 V.
Zpy | 7904 W'( 482,4 )'455’2'(2416,4 ) Siss 1'< sox,é~a)'56’9' (30}-8)
Dey 564,00 70,50
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B Ermittlung der Einwirkung

Zug- bzw. Druckeinwirkung pro Stab:

QUBECGCOBOX FST

Bemessungsbeispiel

aus N.:
Ny Ed, Steb = N o = 200 kN =12,5kN

T nFZST'2+nFVST'2 4-2+4-2
aus My:

My, g
Myed = Zoed My 27 €2+ ZyEd My "N2° 2761 = Zygq = m
Z. 'Z zZ
100 kNm

ZyEd = =156,8 kN

“Ed = 5.0,230m +2- 0,141 m- 0,631
Z, £q, Stab, My = e - 168N 595 kn

o ' 2'nFVST/ny‘O 2-4/2

aus M_:

My kg = Zod Mz 27 €t ZiEd Mz "Ny 261 = Zygg =

Mz,Ed
2-ep+2- 6y Ny

Zyea = £20 KNm = £73,0kN
*Ed T 5.0,130m +2-0,030m-0,231
+ + 73,0 kN
z = BE o ’ = +18,3 kN
X, Ed, Stab, Mz 5. NrvsT/ M 0 2.4/2
Nachweise
5.1 Nachweis der Zug/Druck belasteten Stédbe"?
Nachweis
Stab Fx,Ed Fx,Rda Fx,Ed
Fx,Rd
@ F1£d = NXYEdetab + vaEdetavay + ZXVEdetavaZ =12,5 kN + 39,2 kN + 18,3 kN = 70,0 kN 91,3 kN 0,77
@ Fz,Ed = Nvadetab _Zx,Ed,Stab,My + Zx,Ed,Stab,Mz =12,5 kN -39,2 kN + 18,3kN =-8,4 kN - 70,5 kN 0,12
@ Fs,Ed = NvadlStab + vaEd‘Stavay - Zx,Ed,Stab.Mz =125 kN + 39,2 kN - 18,3 kN = 33,4 kN 91,3 kN 0,37
@ F4,Ed = Nx_Ed’Slab - ZX_Ed’S(avay - vaEd’S(avaz =125 kN-39,2 kN - 18,3 kN =-450kN —70,5kN 0,64
1) Es werden nur die duBeren Stabe untersucht, da diese auf Grund das Aufbaus maBgebend sind.
2) Zugkréfte werden positiv, Druckkréfte negativ angesetzt.
Q) FirF, ., >0gitF =7, firF  <O0gitF =D,
5.2 Nachweis der Querkraft (Egcobox® Gesamtsystem)
Querkraft
Ve V, pa Nachweis V, _,/V, .,
75,0 kN 92,0 kN 0,82
Vz, Ed Vz,Hd Vy.Ed / vy,F(d
150,0 kN 307,2 kN 0,49
Interaktion
(75,0/92,0)" + (150,0/307,2)" = (V, o/V, )’ + (V, oV, ng)' < 1 0,90

Fur die Ermittlung der Querkraft pro Egcobox® FST ist gemaB Typenpriifung ausschlieBlich der auf Druck beanspruchte Gewindestab heranzuziehen.
Zur eventuell erforderlichen zusétzlichen Querkraftiibertragung im Zugbereich kontaktieren Sie bitte unseren technischen Support.




QUBECGCOBOX FST

Designvorlagen

®
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QUBECGCOBOX FST

Designvorlagen

~J

Egcobox® FST-1/0 @16 mm [] @22mm [] Egcobox® FST-0/1 @16 mm [] @22mm [ ]
Polystyrol [ ] Steinwolle* [ ] Polystyrol [ ] Steinwolle* [ ]
........ mm (= 60 mm) h ceivee.. MM (=80 mm)
LT e mm (= 30 mm) h, =........ mm (= 40 mm)
h, =........ mm (= 30 mm) h, =........ mm (=40 mm)
s £
g9 b= mm (= 180 mm) T b = mm (= 180 mm)
< ey
b,,100 b, S e mm (= 40 mm) b, 100 s = mm (= 40 mm)
(A R T e mm (=40mm) Stiick A T T mm (40mm) Stiick
Egcobox® FST-1/1 @16 mm [] @22mm [] Egcobox® FST-0/2 @16 mm [] @22mm []
Polystyrol [ ] Steinwolle* [ ] Polystyrol [ ] Steinwolle* [ ]
........ mm (= 125 mm) h ceieoo. mm (=145 mm)
T e mm (= 30 mm) h, =........ mm (=40 mm)
h, =........ mm (=40 mm) h, =........ mm (=40 mm)
........ mm (= 180 mm) ceveoo. mm (=180 mm)
T e mm (=40 mm) T e mm (= 40 mm)
= e mm (= 40 mm) z= mm (=55mm) ... Stiick I mm (= 40 mm) z= mm (z65mm) ... Stuek
Egcobox® FST-2/2 @ 16mm [] @22mm [] Egcobox® FST-0/4 @16 mm [] @22mm []
Polystyrol [ ] Steinwolle* [] Polystyrol [ ] Steinwolle* [ ]
N = mm (= 230 mm) i h =........ mm (=275 mm)
A TR mm (= 30 mm) h, =........ mm (= 40 mm)
NS hy, =........ mm (= 40 mm) N h, =........ mm (= 40 mm)
“1 ........ mm (= 180 mm) z = '\i ........ mm (= 180 mm) z = mm (=65 mm)
by, 100 s =k = e mm (=40 mm) z,= Sr T e mm (= 40 mm) z,= mm (= 65 mm)
by S e mm (= 40 mm) Z=........mm (65mm) ... Stlick T mm (= 40 mm) z,= mm =65mm)  ........ Stlick
Egcobox® FST-4/4 @16 mm [] @22mm [ ] Egcobox® FST-0/8 @16 mm [] @22mm [ ]
Polystyrol [ ] Steinwolle* [ ] Polystyrol [ ] Steinwolle* [ ]
ST oh = mm (= 230 mm) T h = mm (= 275 mm)
“L T e mm (=30 mm) N h, =........ mm (=40 mm)
h, =........ mm (=40 mm) h, =........ mm (=40 mm)
N| N| C
A b =........ mm (=340 mm) i b =........ mm (= 340 mm)
ol b, =........ mm (= 40 mm) Z= ... mm (= 55 mm) | b, =........ mm (= 40 mm) Z= ... mm (= 65 mm)
4By, 100 , by 100 Abbzf‘ T b, = mm (= 40 mm) Z= .. mm (= 40 mm) 4b1, 100, bs 100 }bzf* Toob, = mm (= 40 mm) Z=........ mm (= 65 mm)
AL b z b, =........ mm (= 60 mm) Z,= mm (=65mm)  ........ Stlck * b * b, =........ mm (= 60 mm) Z,= mm (=65mm)  ........ Stuck

Die maximalen Achsabstande der Komponenten zum Stahltragerflansch sowie die empfohlenen Kopfplattendicken sind zu beachten (s. S. 8)
Sonderldsungen kénnen in Zusammenarbeit mit Unterstlitzung unserer technischen Beratung erstellt werden.
* Die Moglichkeit der Ausfihrung in Steinwolle ist von der vorhandenen Geometrie abhangig und muss im Einzelfall durch die Fa. MAX FRANK geprUft werden.

Die maximalen Achsabstande der Komponenten zum Stahltragerflansch sowie die empfohlenen Kopfplattendicken sind zu beachten (s. S. 8)
Sonderlésungen kénnen in Zusammenarbeit mit Unterstlitzung unserer technischen Beratung erstellt werden.
* Die Moglichkeit der Ausfuihrung in Steinwolle ist von der vorhandenen Geometrie abhangig und muss im Einzelfall durch die Fa. MAX FRANK geprtift werden.
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Diese Montageanleitung kann nur als Empfehlung gelten. Sie ersetzt nicht das fir die Montage erforderliche Fachwissen. Die Anlei-
tung wird stets auf dem neuesten Stand der Technik gehalten und wird sténdig aktualisiert. Technische Anderungen sind daher —
auch ohne vorherige Information des Kunden — ausdrticklich vorbehalten. Die jeweils glltige Version ist auf unserer Homepage unter:
www.maxfrank.de zu finden. Erganzend gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen.
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