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Einfunrung

HMPR-CE  Ankerschienen sind  gewalzte = Schienen mit
Ankerbolzen, die fiir Verbindungen in Betonkonstruktionen genutzt
werden. Dieses System ermdglicht eine einfache und sichere Befesti-
gung an Konstruktionen wie Betonplatten, -balken und -saulen.

HS Hammerkopfschrauben und HMLN Gewindeplatten werden dazu
genutzt, um sichere und einfache Verbindungen mit den Ankerschienen
zu ermoglichen. Der Nutzen dieses Systems kann auf ein breites
Spektrum anderer BaumafBnahmen angewendet werden. Die
Eigenschaften der HMPR-CE Ankerschienen sind im Folgenden
aufgelistet:

* HMIPR-CE Ankerschienen sind gemaf® der Gestaltungsregeln der
Norm CEN/TS 1992-4-3- konzipiert.

» HMPR-CE Ankerschienen erlauben es ihren Verarbeitern mit geringen
Randabsténden zu arbeiten.

 Lastwiderstdnde koénnen durch eine hohere Betonfestigkeitsklasse
verbessert werden.

* Quer und Zugkraftwiderstande im Beton kénnen durch eine zusatzli-
che Bewehrung verbessert werden.

Renaissance Tower, Istanbul HMPR-CE Ankerschienen werden von HAZ Metal A.S. in der Tirkei

hergestellt. Anpassungen und weitere Produktentwicklung erfolgen im - ~
Schwesterunternehmen HAZ Metal Deutschland GmbH. Seit 2004 hat Européische
HAZ Metal ein effektives Produktentwicklungssystem aufgebaut, welches Technische

die Qualitat der Produkte und Produktionsverfahren verbessert. Zulassung

ETA-13/0399

InhaIt Die HMPR-CE Ankerschienen wurden vom IFBT Leipzig gemaR der N J
EEOTA-Richtlinien gepriift, wobei sehr gute Ergebnisse erzielt werden

konnten. Auf deren Basis wurde den HMPR-CE Ankerschienen das ( )
*HMPR Ankerschienen — Einfiihrung 1 + HAZ-TU Spezialschienen / spezielle Profile 22 ETA-Zertifikat sowie eine bauaufsichtliche Zulassung in Deutschland Allgemeine Allgemeine
erteilt. bauaufsichtliche | bauaufsichtliche
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Qualitatssicherung 3 HWT Zahnankerlaschen - Einfihrung & Produktdetails 23 2.21.4-2038 2.21.4-2038
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* Produktpriifung gemafn der ETA 4 + HAZ-MA Maueranschlussanker & Merkmalen genutzt werden: h g
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Qualitatssicherung

QUBEANKERSCHIENEN HMPR

Ankerschienen- Einfuhrung

Vorteile HAZ Metal ibernimmt gerne die Verantwortung firr die Qualitat der angebotenen Produkte und Leistungen. Das Unternehmen hat ein gut
« kein Bohren vor Ort « sichere und geschiitzte durchdachtes Qualitatsmanagementsystem entwickelt und ist nach ISO 9001:2008 zertifiziert.

« schnelle und einfache Befestigung Befestigung

- Befestigung ohne Beschadigung  * keine Staubpartikel auf Dieses System ist Teil von HAZ Metals Betriebsablaufen, dabei werden keine Ausnahmen oder Kompromisse in Bezug auf das

Qualitatsniveau der Produkte aus der Produktion gemacht oder eingegangen. Die Abteilung fiir Qualitdtssicherung ist mit sachkundigen

Anwendungsbereiche

Ankerschienen werden haufig bei der Montage von Vorhang-
fassaden genutzt. Modularisierte Platten aus Materialien wie Glas
oder Naturstein werden an den Vorhangfassadenplatten montiert.
Diese Platten werden dann zur Gebaudefassade aufgebaut. Sie
kénnen mit Hammerkopfschrauben und speziellen Halterungen
schnell und einfach an den Ankerschienen befestigt werden.

Ankerschienen werden fur eine Vielzahl von
Anwendungsbereichen genutzt, in denen Befestigungen auf
Beton vorgenommen werden. Der Rohr- und Kanalbau und die
Montage von elektrischen Leitungen sind einige der Bereiche,
in denen am haufigsten Ankerschienen eingesetzt werden.

des Betons esdcel] Ingenieuren besetzt, die sich in Vollzeit darum kiimmern, dass nur qualitativ einwandireie Produkte in den Verkauf gehen
« anpassungsfahig und flexibel » kein Strom wird benétigt genieuren besetzt, die sic olizeit darum kimmern, dass nur qualitativ einwandfreie Produkte in den Verkauf gehen.
':Chzl’ Eetl_gzﬂngen 'ﬁ:::;l?k\éer;gi::%::tun d Die Fabrik ist mit Testmaschinen ausgestattet, die dazu genutzt werden, chemische und physikalische Tests an allen Materialien
EeElgREmeEm S P durchzufiihren, die tiber das Lager gezogen werden. Die Produktion wird durch regelmaRige innerbetriebliche Priifung der Rohmaterialien
* hohe Tragfahlgkelt ; .A“ el".‘ - trukturell und fertigen Produkte streng kontrolliert. Dieses Verfahren ist Teil des taglichen Betriebs, um die Leistung der HAZ Produkte
PRI S S ERO usgleich von strukiurefien aufrechtzuerhalten und die Sicherheitskriterien der Bauindustrie zu erflllen.
Gerate UnregelmaRigkeiten
1.
Planung )

Vor dem Betonieren muss eine sorgfaltige Planung vorgenommen
werden. Der zu verwendende Typ der Ankerschienen sollte
anhand von  Tragfahigkeit, Randabstanden und
Verwendungsbereichen bestimmt werden. Die
Ankerschienenpositionierung sollte in den Zeichnungen der
Schalung enthalten sein, um klare Anweisungen fiir die Montage
parat zu haben.

Ziegelmauern werden mithilfe von Konsolankern abgefangen, die
an den Ankerschienen mit Hammerkopfschrauben befestigt sind.
Eine durchgehende Ankerschiene, die in die Betonwand
eingebettet ist, bietet eine hohe Anpassungsfahigkeit und
ermoglicht eine schnelle Montage der Konsolanker.
Ankerschienen erfiillen samtliche Tragfahigkeitsvoraussetzungen
der Mauerwerksmontage.

Das Segment der Betonfertigteile ist eines der am schnellsten
wachsenden Bereiche der Bauindustrie. Die Nutzung von
Ankerschienen verstarkt die schnellen und kostengtlinstigen
Vorteile, die durch vorgefertigte Betonplatten geboten werden. Die
Vorteile von Ankerschienen sind Einfachheit und Sicherheit.

150 kN Testgerat fir
stehende Zugbelastungen,
mechanische Prifungen
der hergestellten Produkte
werden mit diesem Gerat
durchgefiihrt

2.)
Labor fiir mechanische
Prifungen mit computer-
unterstutzten Verfahren,
um interne Berichte
vorzubereiten und
Prifungsergebnisse
festzuhalten

3.)

Das Spektrometer wird
genutzt, um eine Analyse
der chemischen Zusam-
mensetzung der Rohmate-
rialien und Endprodukt-
bauteile durchzufiihren, die
von auflerhalb der
Produktion bezogen
werden

4)
100 kN Testmaschine fiir
bewegliche Querbelastun-
gen. Die Prifung der
Produktleistung auf
Tragermaterial wird mit
diesem Gerat durchgefiihrt

5.)
Die Dicke mikrodiinner
\erzinkungsschichten wird
mit elektronischen
Messgeraten getestet,
um sicherzustellen, dass
der Korrosionsschutz bei
Stahlprodukten intakt ist

6.)
Die Materialdicke wird mit
digitalen Mikrometern
getestet, um sicherzustel-

len, dass die Produkte
gemal der Dickentoleranz
hergestellt werden
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Ankerschienen- Produktpalette

QUBEANKERSCHIENEN
Produktprufverfahren gemal ETA

CEN-TS 1992-3-Norm HMPR - Kaltgewalzte Ankerschienen

Die CEN TS/1992-4 Teil 3 legt eine kiirzlich entwickelte Methode fiir den Entwurf und die Bemessung von Ankerschienen fest. Die Uberprii-
fungsrichtlinien sind in der folgenden Tabelle aufgeflhrt.

HMPR Nachweise nach CEN/TS 1992-3

Zugbeanspruchung Querbeanspruchung

ETA - 13/0399

Versagensart Versagensart

DIBt-Zulassung
Z-21.4-2038

a a
Anker N2 g SN Rysa Anker Vi Ed=VRas,a

Verbindung zwischen
Anker und Schiene

Verbindung zwischen

N2 -, < N2
Ed Rd.s,c Anker und Schiene

V3 Eg <V Rdsc
Stahlversagen

Stahlversagen

Lokales Aufbiegen der Schien| Ngy < N2 gy Lokales Aufbiegen der Schien| Veq<V@Rrgs)

Schraube Schraube Ved £V Ras,s

a
NEd <N Rd,s,s

Biegung der Schiene Mgqg < MRy s fiex Ruckwartiger Betonausbruch Veggs V@ Rd,cp

. a
Herausziehen N® g = NRrgp

Betonkantenbruch

Ve < VR4
Kegelférmiger Betonausbruch

a
N® g = NRgc

*In der Uberprufungs‘taabelle steher; Neq und Vgg Lasten fir Zugfestigkeit und Querbelastungen der Schiene, die sich auf den Bolzen
auswirken, wahrend N%ed und V*Eed fiir die Lasten stehen, die die Ankerbolzen der Schiene tragen.

*Alle Arten von Bruch und Versagen sollten anhand der Uberpriifungstabelle kontrolliert werden.

Bemessungssoftware

Das neue HAZ CCP (Anchor Channel Calculation Program) Ankerschienenbemessungsprogramm flir die Berechnung von HAZ
Ankerschienen nach den Regeln der Europaischen Technischen Zulassung (ETA) ist ein angenehmes und leistungsstarkes Werkzeug fur [
Planer, Architekten und Ingenieure.

54 mm 49 mm 40 mm 38 mm 28 mm

Mit diesem Programm kdénnen Benutzer in wenigen Sekunden die passende Schiene fir Ihren Einsatzzweck ermitteln, dabei werden

unterschiedliche Parameter wie Betongite, Randabstande, notwendige zusatzliche Bewehrungen, Lastbeanspruchungen usw. bericksichtigt,

um einen optimalen Entwurf fir den Planer erstellen zu kénnen.

HMPR-CE Kaltgewalzte Ankerschienen sind fur statische Lasten geeignet. Die verfigbaren Ankerschienen decken
Lastanforderungen (N Rq =V Rd) zwischen 7,22 kN und 50,56 kN ab. Die Schienen sind in Edelstahl 1.4031 & 1.4401 und feuerverzinktem
Normstahl 1.0038 & 1.0976 (S235JR & S355MC) erhaltlich.

Schiene & Anker
Die Art und GroRe

[, HAZ Metal Cast-in-channel calculation program HAZ-CCP v1.6.5.4, file- C:\fix-ing\ CCP\CCP1654-2\HazMetal2\Projects\New project.mdb - Position 1

des zu analysierenden D E Eﬂ n n :
Produktes werden . — . ;
in dieses Feld eingetragen Front view Section =
an o T Produktbezeichnung HMPR-CE HMPR-CE HMPR-CE HMPR-CE HMPR-CE HMPR-CE
Beton . = 72/49 54/33 49/30 40/25 38/17 28/15
& Abmessung i :
Die Betonfestigkeit und ;| . = . )
o Grotedos = £ Schienengrofke 72/49 54/33 49/30 40/25 38/17 28/15
Betonfertigteils werden " | —
in dieses Feld eingetragen Tonviow Tragfahigkeit (kN)
P NRd =V Rd 45/50.5 31.6/ 36.6 17.2/ 25 12.2/ 15 10.5/12.2 7.2/8.3
Stahl / Edelstahl
Bewehrung o T i Schienenbiegung (Nm)
Informationen bezglich b : o ; Stahl / Edelstahl 9868 / 6408 2832/ 2696 1646 / 1600 1356 / 1048 595/ 651 349/ 348
der Vorgaben und Art der n — M Rd.s flex
Bewehrung werden j —
in dieses Feld eingetragen ]
- HS HS HS HS HS HS
Zusatzliche B h i
nformationen tber Produktbezeichnung HTB-72 HTB-50 HTB-50 HTB-40 HTB-38 HTB-28
zusatzliche Bewehrung
der Zug- und Querkréfte : 5
Gewinde M20,M24,M30 M12,M16,M20 M12,M16,M20 M10,M12,M16 M10,M12,M16 M8,M10,M12
\ Hammerkopfschraube
Lasten Ergebnis Grafikbildschirm Mindestabstand (mm) 121 80 74 64 47 41
Informationen bezliglich Das Ergebnis der Auf dem Grafikbildschirm Sslb

der Lastenanwendungen
werden in dieses Feld
eingetragen

Bemessungen des
Produktes wird in diesem
Abschnitt dargestellt

werden Einbausituationen
dargestellt
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Warmgewalzte & verzahnte Ankerschienen - Produktpalette Ankerschienen - Standardlangen

HMPR-H HMPR-S Ankerschienen in Standardlangen
Warmgewalzte Ankerschienen Kaltgewalzte verzahnte Ankerschienen
Die Liste des Standardsortiments ist gemaR den Richtlinien der Europaischen Technischen Zulassung in der nachfolgenden Tabelle
DIBt Zulassung DIBt Zulassung aufgefiihrt. Andere Langen und Ankeranzahlen kénnen auf Anfrage fir Sie gefertigt werden.
Z-21.4-2038 Z-21.4-1962

Fir weitere Informationen stehen wir Ihnen gerne zur Verfligung.

Hg/le/’;H HMPR Ankerschienen: Schienenldangen / Ankeranzahl
?—‘; Kaltgewalzte Schienen Warmgewalzte Schienen
HMPR HMPR-CE | HMPR-CE | HMPR-CE HMPR-Z HMPR-CE | HMPR-CE HMPR-H HMPR-H HMPR-H
72/49 54/33 49/30 40/25 41/22 38/17 28/15 52/34 50/30 40/22
150/2 150/2 150/2 150/2 150/2 100/2 100/2 150/2 150/2 150/2
E 200/2 200/2 200/2 200/2 200/2 150/2 150/2 200/2 200/2 200/2
§ 250/2 250/2 250/2 250/2 250/2 200/2 200/2 250/2 250/2 250/2
300/2 300/2 300/2 300/2 300/2 250/2 250/2 300/2 300/2 300/2
350/2 350/3 350/3 350/3 350/3 300/3 300/3 350/3 350/3 350/3
450/3 400/3 400/3 400/3 400/3 350/3 350/3 400/3 400/3 400/3
650/3 550/3 550/3 550/3 550/3 450/3 450/3 550/3 550/3 550/3
970/4 820/4 800/4 800/4 800/4 550/4 550/4 820/4 800/4 800/4
1070/5 1050/5 1050/5 1050/5 850/5 850/5 1070/5 1050/5 1050/5
3050/13 3050/13 3050/13 3050/13 1050/6 1050/6 3050/13 3050/13 3050/13
6070/25 6070/25 6070/25 6070/25 3050/16 3050/16 6070/25 6070/25 6070/25
6070/31 6070/31
1902992 100 < Ss < 250 50 < Ss < 200 100 < Ss < 250
HMPR-H Warmgewalzte Ankerschienen sind sowohl fiir dynamische, als auch HMPR-S Kaltgewalzte Zahnschienen 41/22 sind Ss = Ankerabstand
statische Lasten geeignet. Diese Schienen sind in der feuerverzinkten fur Léngslasten geeignet. Diese Schiene ist in
Materialgiite 1.0038 (S235JR) erhaltlich. Edelstahl 1.4301 & 1,4401 und feuerverzinktem
Normstahl 1.0038 (S235JR) verfugbar.
HMPR-H HMPR-H HMPR-H HMPR-S Kurzstiicke Bolzenanker - Spezifikationen
Produktbezeichnung
52/34 50/30 40/22 41/22 . . L . .
Kurzstiicke sind mit einer Lange von 100 mm bis 1050 .
" L . Acs Kopf min
; . mm verfligbar. Die jeweilige Anzahl an Ankern und deren ) d1 d2 hef
SchienengréRe 52134 50/30 40/22 41/22 Abstanden sind in der obigen Tabelle aufgefiihrt. Typ Profil
Tragfahigkeit (kN) H H I H I [mm] -4
NRd=VRd 30.5/- 17.2/ 11/- 5.0/5.0 28/15 6 12 45 I
Stahl / Edelstahl : S ! <
Schienenbiegung (Nm) Fo o o) ) on| 38/17 8 16 76 ‘
Stahl / Edelstahl 3226/ - 2703/ - 1260/ - - ! ' ' : d
M Rds flex 4025 | 8 16 79 i <
Standard-Meterware g 49/30 10 20 94 %
= =
. . . . = c
_ HS HS HS HS Lagerlangen sind in den Langen 3050 und 6070 mm [} €
Produktbezeichnung HTB-50 HTB-50 HTB-40 HTS-41 verfiigbar. Die Ankerabstinde unterscheiden sich je 'g’ 54733 12 24 156 |
nach Spezmka"tlon der Schiene und sind in der obigen - 72/49 16 32 179 ‘
Tabelle aufgefihrt.
Gewinde M20,M24,M30 M12,M16,M20 M12,M16,M20 M12,M16 H ]E[ H ]I I[ 40/22 8 16 76
Hammerkopfschraube ! !
Mindestabstand (mm) 81 73 58 28 00 | 10 ] 20 ] o4 o\
S Fe = : .
sb s - - " o 52134 | 16 | 32 | 156
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Ankerschienen - Anker und Randabstande Ankerschienen - Montagehinweise & Querschnittsansichten

Ankerabstande Montage der Ankerschienen
Um "die Widerstandslast abzudgcken, solliten die Die korrekte Nutzung der Ankerschienen kann durch die
Abstande der Rundanker gemafy der folgenden folgenden Montagebedingungen garantiert werden:
Tabelle berlcksichtigt werden. Beton
» Die Montage der Ankerschienen muss durch qualifizierte
Arbeitskrafte vorgenommen werden
Seit icht » Die Montage muss nach den Angaben und Zeichnungen <+—— Hammerkopf-
mindest- erenansic des Herstellers erfolgen schraube
Anker- End- lang
ARG abstand abstand (x) (mm ) ' | « Die Befestigung auf der Schalung muss so durchgefiihrt
schiene < ‘ werden, dass keine Verschiebungen der Schienen wahrend
smin | smax runder anker £ £§ ‘/\% ‘ des .Platzierens der Bewehrungen und des GielRens und Anbauteil /
Al \ Verdichtens des Betons auftreten
< Halterung
(mm) \ _
e ) - Ankerscnene
2805 | 50 | 200 25 100 . C5f L
Draufsicht » Die Grole und Position der Hammerkopfschrauben muss
: Schiene
40/25 - den Angaben und Zeichnungen entsprechen Bolzenanker ¢h>n hohe
40/22 100 | 250 25 150 < «fa
49/30 & * Die Angaben des Drehmoments der Hammerkopfschrau- Effektive Verankerungstiefe
N ben darf nicht unter- oder Uberschritten werden
50/30 O O (@] (6] h
54/33 100 | 250 35 170
52/34
| L - o D Anker-
2 Cmin < Smax < Smax < Smax H
72/49 | 130 | 400 35 200 5 o = schiene
2 Smin 2 Smin = Smin

<« Hammerkopf-
schraube

Anbauteil /

Typische Abschnittsansichten Halterung

Eingebettete Lange

Mindestabstéande Legende:
Je nach Art der Schiene mussen die Anker in einem h,, Schienenhdhe
Mindestabstand zu den Bauteilecken platziert werden. ©
Der Mindestabstand der Hammerkopfschrauben muss bch Schienenbreite !‘ET
gemal der folgenden Tabelle eingehalten werden. . . ,
hy max. Verankerungstiefe —
Do Einbindetiefe
d2 d1
\ \
_—
d2 | § =
T d1 o | <
§ |
[0]
| a1 <£le |
5 w | r
[0
c|<€ 5
Ankerschiene 28/15 38/17 40/25 & 40/22 | 49/30 & 50/30 | 54/33 & 52/34 72/49 < [ ¢
Spezialschrauben M 8 (10|12 |10 |12 |16 |10 |12 |16 |12 | 16 |20 | 12 | 16 | 20 |20 |24 |30 ‘ 3 ‘ E‘
Min. Abstand Schrauben| Ss min 40 | 50 |60 | 50 | 60 | 80 | 50 | 60 | 80 | 60 | 80 | 100 | 60 | 80 | 100|100 | 120|150 ‘
Min. Verankerungstiefe | min hef E 45 76 79 94 155 179 I 1
Min. Randabstand Crfln 40 50 50 75 100 150 SERS [ | ]
Min. Bauteildicke hmin hef + Dh + Cnom L
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Ankerschienen - Kennzeichnung & \Werkstoffe

QUBEANKERSCHIENEN

HS Spezialschrauben - Abmessung & Festigkeitsklassen

Kennzeichnung Abmessungen von HAZ Metal Spezialschrauben & Festigkeitsklassen

Kennzeichnung der HAZ-Ankerschiene: Kennzeichnung der HAZ-Spezialschrauben:

z. B. HAZ 54/33 - A4 z. B. HSA4-70
Hammerkopfschraube Hakenkopfschraube . lerf
HAZ = Markenzeichen des Herstellers HS & HAZ = Markenzeichen des Herstellers :
54/33 = ProfilgréRe A4-70 = Material/Festigkeitsklasse Fig. 1 Fig. 1
A4 = Material
== -
e@e HAZ 54/33 - A4CE @@e _— 1 | _L ‘
‘ ~| » ﬁ
Schienenmaterial: Material/Festigkeitsklasse Spezialschrauben - — N
Auf der Rickseite der A2 = 1.4301 4.6 = Festigkeitsklasse 4.6 ‘
Schiene gepréagt Ad = 1'4401 /1.4404 /1.4571| 88 = Festigkeitsklasse 8.8
_ . ' A4-50 = Edelstahl (1.4401/1.4404 / 1.4571) - — ‘
HDG = 1.0038 /1.0044 S
Festigkeitsklasse - 50
e{:}e, HAZ 54/33 - A4 CE 9{}6, A4-70 = Edgtl'stsh'ltl (k1|.4401 ;3 4404/ 1.4571) ‘
‘ estigkeitsklasse- — :
A4-70 = Edelstahll (1.4362 / 1.4462) 9 @ | Kere fir Kemnzeichnung
Pragung auf der Innenseite der Schiene ebenfalls moglich Festigkeitsklasse - 70 der Lage
| . |
- - X
al (& s 1SS

Materialarten

b‘2

| erf = Schraubenlange

= Schienenschenkeldicke

t fix = Starke der Halterung

S

= Starke der Unterlegscheibe

Werkstoffe und Anwendungsbereiche V' = Mindestgewindelange
Trock | s Feuchte | . Mittlere Korrosions- Hohe Korrosions-
rockene Innenraume euchte Innenraume belastung belastung MaRe von HAZ METAL Spezialschrauben _— .
- - - - - - - - - — « Die Lange der Hammerkopfschraube ist
Ankerschienen durfen nur in | Ankerschienen dirfen zu- | Ankerschienen diirfen zu- | Ankerschienen diirfen zusatzlich A B - mit der folgenden Formel zu bestimmen:
Bauteilen unter den Bedin- | s&tzlich in Bauteilen mit s&tzlich im Freien (einsch-  [in Bauteilen mit besonders Ank usmate Lénge (L erf =tfix + i + 5+ v)
gungen trockener Innen- normaler Luftfeuchte lieRlich Industrieatmosphare und |aggressiven Bedingungen nh_er- Fig. b1 b2 | k %] |
Beschreibung | "dume verwendet werden (z.| verwendet werden (z. B. Meeresnéhe) oder in Feucht- ;g‘:;nggtavgs\:gggsghgés Ein schienen [mm] [mm]
B. Wohnréume, Biiroraume, | Kiichen, Bad, Wasch- raumen verwendet werden, |70 9% Er e e i
Schulen, Krankenh3user, kiichen in Wohngebauden | wenn keine besonders Bereich der Spritzzone von See 1 10 23 4 8 15-200
Verkaufsstatten mit mit Ausnahme permanenter | aggressiven Bedingungen |wasser, chlorhaltige Atmosphére 2die 1 10 23 5 10 20-300
Ausnahme von Feucht- Dampfeinwirkung oder g B. st;mdi_geg, abwechselndes |in Schwimmbadhallen) oder
raumen gem. Spalte 5) unter Wasser. mtaﬂuc en In Seewasser Usw. | Atmosphére mit extremer 1 13 31 6 8 20-300 )
R Spalte 6) vorliegen i Abmessungen (Vimin)
gemal Spalte 6) vorlieg chemischer Verschmutzung . 1 13 31 6 10 20-300 min
Spezialschraub
_ Stahl 1.0038;1.0044 Steel 1.0038;1.0044 Edelstahl Edelstahl 1) 1 13 31 7 12 | 20-300 Cowindegrote | Vmin (mm)
Schienen EN 10025 EN 10025 1.4401/1.4404/1.4571 1.4462/1.4529/1.4547 p 13 31 7 16 20-300
feuerverzinkt = 50 um feuerverzinkt = 50 um 1.4362, EN 10088 EN 10088 M8 12.5
2 14 35 7,5 10 20-300 M10 145
Anker Stahl 1.0038;1.0214,1.0401 | Stahl 1.0038;1.0214,1.0401 Edelstahl Edelstahl 1.) 40/25 2 14 35 7,5 12 20-300 M12 170
1.1132,1.5525 EN 10263 1.1132,1.5525 EN 10263 1.4401/1.4404/1.4571 1.4462/1.4529/1.4547 2 14 34 85 16 20-300 :
feuerverzinkt 2 50 um feuerverzinkt = 50 um 1.4362, EN 10088 EN 10088 ’ M16 20.5
2 13 43,3 10 10 20-300 M20 26.0
Stahl, Festigkeitsklasse Stahl, Festigkeitsklasse Edelstahl Edelstahl 1) 49/30 2 13 433 10 12 20-300 :
Schrauben 8.8/4.6 EN ISO 898-1 8.8/4.6 EN ISO 898-1 1.4401/1.4404/1.4571 1.4462/1.4529/1.4547 54/33 M2 290
galvanisch verzinkt =5 um feuerverzinkt = 50 um 1.4362, EN 3506-1 EN 3506-1 2 17 433 L 16 20-300 M30 335
2 21 43,3 12 20 30-300
Unterleg- Stahl Stahl Edelstahl Edelstahl 1) 2 23 58 14 20 50-300 Abmessungen Schienenschenkel (i)
hei EN 10025 EN 10025 1.4401/1.4404/1.4571 1.4462/1.4529/1.4547
scheiben galvanisch verzinkt =5 um feuerverzinkt = 50 um EN 10088 EN 10088 72/49 2 25 58 16 24 50-300 Anker- i (mm)
2 31 58 20 30 50-300 schienen
Stahl, Festigkeitsklasse Stahl, Festigkeitsklasse Edelstahl Edelstahl 1) 28/15 2.5
Sechskant- 8.8 EN 20898-2 8.8 EN 20898-2 1.4401/1.4404/1.4571 1.4462/1.4529/1.4547 - 7 7
mutter galvanisch verzinkt = 5 um feuerverzinkt = 50 um EN ISO 3506-2 EN ISO 3506-2 Spezialschrauben Stahl Edelstahl 38/17 3.00
1) 1.4462 nicht fiir Schwimmbader geeignet. Festigkeitsklasse 4.6 8.8 A4-50 A4-70 40/25 5.60
2) Stahl gemaf EN 10025, 1.0038 nicht fir Ankerschienen 28/15 und 38/17 geeignet fuk [N/mm2] 400 800 500 700 49/30 7.39
3) Galvanisch verzinkt gemaf EN ISO 4042 P [N/mm2] 240 640 210 450 54/33 7.90
4) Feuerverzinkte Ausflihrung gema EN ISO 1461 und Beschichtungsdicke =50 uym yk -
Beschichtung z.p., h.d.g 72/49 9.90

1) Materialien entsprechend Anhang 3, aus Tabelle 1




QUBEANKERSCHIENEN HMPR

Ankerschienen - Lasttabellen & Berechnungsbeispiele

QUBEANKERSCHIENEN HMPR

Ankerschienen - Montagehinweise

Einzellast
L

| |
FEd

Doppellast
L

| |

2> smin
FEd Feq

Lastverteilung

Resultierende Bemessungslast Fg

ar

= K: Neg
ar

1 1 VEd FEd

Nes = Bemessungswerte der Wirkungszuglast

Veg = Bemessungswert der Wirkungsquerlast

Feq = Bemessungswert der resultierenden
Wirkungslast

Fea =1 NEd2+ Veq

Berechnungsbeispiele

Beispiel 1:
Zug Ned = 5,0 kN
Quer VEed = 4,0 kN

Resultate Fgq =/5,0°+4,0° =6,4 kN

Auswahl = HMPR-28/15-150: F46,5 kN

& Widerstandslast Frq (kN)
= Resultierende Last/Einzelne Lasten
q‘:’ © g ‘3'5 % = = #’n =
& 23 L8 E T8 = Schienenlénge L (mm) / Anzahl an Anker
Sa o= £E8° |33
SE |59 S85 |[@ESE|150(2) | 2002 | 250(2) | 300(2) | 350 (2) | 350 (3) | 1050
28/15 | M8,10,12 65 100 6.5 6.9 6 - - 6.9 5.6
38/17 | M12,16 100 130 10.5 10.5 10.3 - 10.5 8.3
40/25 | M16 130 150 12.2 12.2 12.2 12.2 12.2 74
40/22
49/30 | M16,20 195 180 17.2 17.2 17.2 17.2 17.2 9.3
50/30
54/33 | M20 260 250 39.5 40.8 41.1 413 39.8 13.9
52/34
72/49 | M24,30 325 300 44.8 44.9 44.9 44.9 - 17
Betonfestigkeitsklasse C30/37
K] Widerstandslast Frq (kN)
S Resultierende Last/Einzelne Lasten
5 58 ST |—%c
& 23 L8 E 383 = Schienenlange L (mm) / Anzahl an Anker
T a o = c2E |5ex
/<3 £EET |BES
= @ 3 sS85 |AESE| 20 2) 250 (2) 300 (2) 350 (2) 350 (3)
28/15 | M8,10,12 65 100 4 - 43 - 43
38/17 | M12,16 100 130 6.6 - 6.8 - 7.2
40/25 | M16 130 150 8.6 8.8 - - 9.2
40/22
49/30 | M16,20 195 180 13 13.4 - - 13.7
50/30
54/33 | M20 260 250 20.9 21.3 - - 21.5
52/34
72/49 | M24,30 325 300 27.2 27.7 - 28.1 -
Minimum t bolt spacing s min (mm) 100 125 125 150 150
Betonfestigkeitsklasse C30/37
Einzellast — Meterschienen
I
| 250 mm | 250 mm J 250 mm |
FEd FEd FEd FEd
Doppellast — Meterschienen
[
lzsminl 250 mm stminl 250 mm stminl 250 mm lz sminj
Fed Fed Fed Fed Ped Fed Fed Fea
Beispiel 2: Beispiel 3:
Zug Ned = 10,5 kN Zug Nes = OkN
Quer Veq = OkN Quer VEes = 15,0 kN
Resultate Fgq =/10,5°+0% =10,5 kN Resultat Feg =/0°+15,0° =15,0 kN

Auswahl = HMPR-38/17-200: Fz410,5 kN

Auswahl =HMPR-49/30-200: Fr,15,0 kN

Lastrichtung

Zuglast

Die Last wirkt innerhalb eines i
Bereiches von 150 Grad in i
Richtung der Vorderseite der 75°
Schiene. Jede Art von Last, | N
die in diesem Bereich wirkt, ' ] W‘ ﬂmm I-—
sollte mit der erlaubten [ ol
Querbelastung fur  jede — 75°
Schiene abgeglichen werden, £

um das passende Profil 1\
auszuwahlen.

Charakteristische Last

Die charakteristische Last ist
eine Kombination aus Zug-
und Querlast. Es muss
eine korrekte Berechnung
durchgefiihrt werden, um die
Wirklast zu bestimmen und
die passende Schiene
auszuwahlen.

Montageanleitung

1.) Die Ankerschienen werden nach sorgfaltiger Planung und
Platzierung an der Schalung befestigt. Dann wird der Beton in die
Schalung eingegossen.

3.) Die Verbindungen von Bauteilen mit den Schienen werden mit
Hammerkopfschrauben und Gewindeplatten gewahrleistet.
Hammerkopfschrauben werden horizontal in die Schienen gesteckt
und rechts herum um 90 Grad gedreht. Dies verriegelt sie vertikal
in der Schiene.

Querlast

Die Last wirkt in einem Winkel
von 15 Grad gegen die untere
oder obere Seite der Schiene.
Jede Art von Last, die
innerhalb dieses Bereiches
wirkt, sollte mit der erlaubten

Last fir jede Schiene abgegli- 15
chen werden, um das pas- -t
sende Profil auszuwahlen. T\

Langsbelastung

Die Last wirkt entlang der J——
Lange der Schiene. Jede
Schiene hat eine begrenzte
Langslastkapazitat. Far
schwere Léngslasten muss b=
Schiene

eine gezahnte
genutzt werden.

2.) Nachdem der Beton ausgehartet ist, wird das Fullmaterial,
welches benutzt wird, um das Fllen des Schienenprofils mit Beton
zu vermeiden, innerhalb der Schiene (wie oben gezeigt) entfernt.

4.) Die zu befestigenden Bauteile werden mit Hammerkopf-
schrauben und Muttern, wie oben gezeigt, gesichert. Es missen
korrekte Last- und Drehmomentwerte entsprechend der erlaubten
Schienen und Ankerlast angewandt werden.



QUBEANKERSCHIENEN HMPR

Ankerschienen - Montagehinweise

QUBEANKERSCHIENEN HMPR

SP Spezialankerschienen

Langenzuschnitt auf der Baustelle

Schienen in Standardlangen kénnen vor Ort auf der Baustelle auf die gewlinschte Sonderlange zugeschnitten werden. Es sollte dabei beachtet
werden, dass ein Mindestabstand von 25 mm zwischen den Ankern und dem Schienenende eingehalten wird.

=" = * Endanker kénnen am Ende der !|4 ]] ]]
H H i i geklirzten Schiene befestigt werden. I I

=) I ] Dies vermeidet Materialverschwendung. (x mm) und erforderte Ankerabsténde

» Lange Schienen kénnen in Form geschnitten werden, wenn die
Grol3e X nicht kleiner als 25 mm ist.

Befestigung an der Schalung

L I |

Erforderliche Lénge

Es ist wichtig, die Ankerschienen sicher an der Schalung zu befestigen. Es gibt verschiedene Mdglichkeiten der Befestigung auf Holz- und

Stahlschalungen.

« Befestigung auf Holzschalung mithilfe von Nageln

» Befestigung auf Holzschalung mithilfe von Klammern

Entfernen des Fulllmaterials

Ankerschienen werden mit Filllmaterial in der Offnung versehen,
um die Schienen vor Betoneintritt zu schitzen. Der Fullstoff wird
wie angegeben entfernt, nachdem der Beton ausgehartet ist.

Verbindungen mit Schienen

Halterungen werden an den Ankerschienen mit
Hammerkopfschrauben und Gewindeplatten befestigt. Es gibt
passende Typen fir jedes Ankerschienenprofil.

* Befestigung von Hammerkopfschrauben auf Schienen

« Fiillstoff kann einfach mithilfe
eines Schraubenziehers
entfernt werden

Montagehinweise flr Schrauben

Hammerkopfschrauben kdnnen an verschiedenen Punkten entlang der Schienen eingefiihrt werden. Die Befestigung wird durchgefiihrt, indem
eine Schraube im Uhrzeigersinn um 90 Grad gedreht und die Mutter angezogen wird. Beim Anziehen der Muttern miissen korrekte
Drehmomentwerte angewendet werden. Hammerkopfschrauben diirfen nicht hinter dem letzten Rundanker platziert sein, d. h. 25 mm vom

Schienenende entfernt. H H

!

locker festgezogen I
25 mm
» Passende Hammerkopfschrauben kénnen an mehreren * Um eine korrekte Installation der « Hammerkopfschrauben diirfen nicht
beliebigen Punkten in die Schiene ingefiihrt werden, Hammerkopfschrauben zu gewéhrleisten, muss die hinter dem letzten Anker auf der Schiene

dabei ist lediglich die Lénge der Schiene zu beachten. Nute am Ende der Schraube (liberpriift werden platziert sein.

Ankerschienen mit Betonstahlankern

Anker koénnen fir spezielle Anwendungen, wie Gelanderbefestigungen, aus Betonstahl hergestellt werden. Diese Schienen weisen hdhere
charakteristische Lasten auf. Wegen dieser Eigenschaften werden diese Schienen bei der Befestigung von Vorhangfassaden an bewehrten
Betonbalken bevorzugt.

50

E{!m _

f—— A"

o 40 =] le— 50—t fa— 52 of s 38 ) - 40 o] 49 54

i TR v 2 a1 B

~N A

=

=
L_§]
22

25
30
33

=30 w1

A

S|

33 =

=

L]
17—

330

AARAR AR AR AR AN

150
220
330
REAL AR AR AR AR R
150
AL AR AR AR AR AN
150
220

Schienen als projektbezogene Sonderanfertigung

Eine MaRanfertigung von Spezialankerschienen kann je nach Anforderungen eines Projekts durchgefiihrt werden. Lokale Prifungen und
Prifungen im Werk kénnen durchgefiihrt werden, um die Tragfahigkeit der Spezialankerschienen zu testen.

-— 125 o

f— 150 —— 300 f— 150—




QUBEANKERSCHIENEN HMPR

SP Spezialankerschienen

QUBEANKERSCHIENEN HMPR

MD Ankerschienen fur Trapezblechverbindungen

Gebogene Ankerschienen

Schienen kdnnen mit einem internen oder externen Radius gebogen werden (Schenkel nach innen oder auRen). Runde oder steile Bauteile,
die besondere Sorgfalt verlangen, kdnnen mit dieser speziellen Schienenmodifikation befestigt werden.

Innenseite der Ankerschiene

Ri: Radius der inneren Schiene

AuBenseite des Ankerschiene

Ra: Radius der dul3eren Schiene

Anwendung:

» Maschinen- oder Elektroarbeiten in Tunneln
» Montage an gebogenen Wanden

+ Verbindungen an vorgefertigten Rohren

Schienentypen
Min. Radius
28/15 ‘ 38/17 ‘ 41/22 ‘ 40/25 ‘ 40/22 ‘ 49/30 ‘ 50/30 ‘ 54/33 ‘ 52/34
Innere Schiene — Ri 0.5m 0.5m 1.5m 1Tm 0.7m 0.8 m 0.8 m 4m 0.8 m
AuRere Schiene — Ra 1.0m 1.5m 4m 3m 2m 8m 4m 0.8m 4m

Schienenpaar — Spezialangefertigtes Bauteil

Sind doppelte oder mehrfache Befestigungen an bekannten Stellen
erforderlich, kénnen Schienen an Distanzgurte geschweif3t werden,
wie im Folgenden gezeigt. Die Gurte halten die Schienen in paralleler
Position und in akkuraten Abstanden entlang ihrer Langsseite.

* Die Abstandshalter werden

entweder aus Stahlstreifen oder

Bewehrungsstahl gefertigt.

* In Edelstahl und

feuerverzinktem Baustahl " :
erhéltlich

Schienen mit V-Ankern

Wenn bei engen Balken eine Verstarkungsschiene bendtigt wird,
koénnen spezielle Anker hergestellt werden, um an jeder Seite der
Bewehrung vorbeizupassen. Dies kann dort erforderlich sein, wo
Befestigungen mechanischer Einbauteile in Kassetten-
bodensystemen erforderlich sind.

Eckfertigelemente

Schienen konnen auf einfache Weise modifiziert werden, um in
Ecken zu passen, siehe unten. (Kleinere Schienen kénnen gekantet
werden; groRere werden geschweilt).

« Die Standardschenkelldnge betréagt 125
mm bis 250 mm. Andere Gré3en kénnen
auf Wunsch hergestellt werden.

« Erhéltlich in Edelstahl und
feuerverzinktem Baustahl.

Schienen mit Flugelstreifen

Fliigelanker sind fiir Bauteile mit niedrigen Profilen geeignet, wenn
z. B. eine Schiene in der Betonhlille eines Stahlbalkens vorhanden
ist. Die Lastubertragung der Schienen/Anker-Verbindung ist jedoch
vermindert.

Im Industriebau werden haufig Trapezbleche als verlorene Schalung fiir Beton-
decken verwendet. Die Befestigung der Fassaden, wie Vorhangfassaden, Mauer-
werkfassaden, vorgefertigten Platten etc. muss haufig nah an der Trapezblech-
kante vorgenommen werden. Die speziellen Trapezblechankerschienen zeigen
gute Tragwerte bei diinnen Platten und begrenztem Platz. Die maRangefertigten
Konstruktionen, die auf der Riickseite der Schiene vorgenommen werden, bieten
eine starke Verbindung mit dem Beton, wenn sie innerhalb des Bewehrungskafigs
platziert sind. Die Verarbeitungszeit durch Deckenbefestigungen kann erheblich
reduziert werden. Die Schienen kénnen auf einfache Weise vor dem Betonieren
platziert werden. Sie kdnnen zusammen mit Schienenbolzen oder -6sen jeder
passenden Lange genutzt werden. Schienen fir Trapezbleche sind normalerweise
in feuerverzinktem Baustahl erhaltlich. Sie sind jedoch auf Nachfrage auch in
Edelstahl lieferbar.

Spezielle Eckschienen fiir
Verankerungen auf der
Betondecke. Die Schienen
werden bereits werkseitig mit
den entsprechenden
Abstandshaltern nach unten
und seitlich versehen. Diese
Konstruktion erlaubt eine
sehr genaue Einbaulage und
eine schnelle und einfache
Platzierung.

Spezielle Eckschienen fiir
Verankerungen in der
Stirnseite der Betondecke.
Die Schienen werden bereits
werkseitig mit den entsprech-
enden Abstandshaltern
versehen und kénnen somit
schnell und einfach an der
Schalung befestigt werden.

Verankerung an den seitlichen Ecken von Betondecken Verankerungen auf der Deckenoberseite

Schienenpaar auf einer Schlittenkonstruktion

Einzelschienen auf einer Schlittenkonstruktion
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GB Ankerschienen TU Trapezblechbefestigungsschienen - Einfuhrung

HAZ-GB Ankerschienen sind kaltgewalzte Schienen mit aufgesch- | Vorteile HAZ-TU Trapezblechbefestigungsschienen fir den Einsatz
weilten Bewehrungsstdben. Die HAZ-GB Schienen werden zur | * Justierbar in Schienenléngsrichtung auf Betonbalken und Betonstiitzen sind in den Dicken 3
Befestigung von Gelandern und Handlaufen auf Vorderseiten von | * vermindert die Fertigstellungszeit und 6 mm und im Profil 60/22 verfligbar.

Balkonplatten genutzt. Die Bewehrungsstdbe mit Stauchkdpfen | * erlaubt Anpassung und Ersetzen von befestigten Konstruktionen

garantieren eine sichere Lastiibertragung bei der Befestigung selbst | * kann an der Stirnseite von diinnen Balkonplatten eingesetzt Die Befestigung wird mit selbstschneidenden Schrauben
auf diinnen Platten. Die geschweiliten Bewehrungsstébe sind aus | werden werden oder per Nagelpistole vorgenommen. HAZ-TU
B500B Betonstahl hergestellt. + das Setzen von Diibeln ist nicht erforderlich Schienen erméglichen eine schnelle und kostengiinstige

Montage von Trapezblechen.

Die Schienen werden, blindig zur Oberflache und in
der korrekten Ausrichtung, in die Betonbalken einbetoniert.
Je nach vorhandener Bewehrungslage kénnen Schienen
mit Ankern Typ A, B oder C verwendet werden. Die
Befestigung der Trapezbleche an den Schienen wird
entweder mit selbstschneidenden Schrauben 6.3x22 oder
per Nagelpistole mit Nageln 4.5x24 vorgenommen.

Die Schienen sind in zwei Standardtypen mit drei Meter
Lange und Schaumfillung erhaltlich. Die Materialien sind
in Edelstahl der Klasse 1.4301 (AISI 304) & 1.4401 (AISI
316) und feuerverzinktem Baustahl verfugbar.

Technische Details

(Typ 40/25, 49/30 & 54/33)

(Typ 38/17)

e

. Lange Anker Ankerldnge  Schraube . L3 Anker Ankerld h
Bezeichnung g Durchmesser g GroRe Bezeichnung N9 purchmesser e o19° Sg '.r.arz‘ be
L(mm)  ~"sd (mm) Sl (mm) La/lb (mm) ~ sd (mm) Sl (mm) rone
100
HAZ-GB-38/17 150 10 201 M12x50& HAZ-GB-38/17 170/170 12 201 M12x50 & — =
i M16x60 R M16x60 t U
200
100
HAZ-GB-40/25 150 10 90 M12x50 & HAZ-GB-40/25 170/170 14 90 M12x50 &
ha M16x60 il M16x60 ) X - - —
200 « Befestigung von Profilblech auf HAZ-TU Schienen « HAZ-TU Schienen werden in Betonbauteile
100 mithilfe von selbstschneidenden Schrauben eingegossen
HAZ-GB-49/30 150 12 110 M12x50 & HAZ-GB-49/30 170/170 14 150 M12x50 &
et M16x60 e M16x60
200
100
HAZ-GB-54/33 150 14 200 M12x50 & HAZ-GB-54/33 170/170 14 250 M12x50 &
had M16x60 had M16x60
200
« Standardtyp » Ecktyp 7>

Bezeichnung

HAZ-GB - 38/17 -100

) Lange
Profiltyp

Produktbezeichnung o % V' o

Material: i

| ] - \ 30 =
A2: Edelstahl1.4301, ' © . i

A 15 =
A4: Edelstahl 1.4401, . 1 4
HDG feuerverzinkter Baustahl 1.0038 (S235JR)
(Gewindestifte bestehen immer aus Stahl BST 500S) " E

23 =45 — 2100 -

« Hillmaterial an der Bauteilkante befestigt « Hillmaterial an der Bauteiloberseite befestigt




QUBEANKERSCHIENEN

TU Trapezblechbefestigungsschienen - Einfuhrung

QUBEANKERSCHIENEN

TU Ankerschienen - Technische Details

63

HAZ-TU-C

HAZ-TU-B

HAZ-TU-A

HAZ-TU Schienen fiir die Montage von Trapezblechen sind in Starken von 3 oder 6 mm erhaltlich. Die Schaumstofffiillung wird in das Profil
der Schiene eingefiihrt, um den Eintritt nassen Betons wahrend des Vergusses zu verhindern. Es sind an die Schiene geschweilte Anker
vorhanden, die fir eine starkere Bindung im Beton sorgen. Es gibt drei verschiedene Ankertypen, die verschiedene Ergebnisse fur Lasten und
Mindestrandabstéande liefern. Die Schienen sind in Edelstahl und feuerverzinktem Baustahl erhaltlich.

» Die Montage von Metallprofilblechen
auf vorgefertigten Betonbauteilen mit
eingebetteten HAZ-TU Schienen
ermoglicht eine einfache und
kostenglinstige Befestigung.

I

I J ]
213w 213w

=7

v w U

« Die Bohrposition sollte sich in der Mitte
des Schienenriickens befinden, wobei
ein Abstand von 1/3 der Breite von der
Seite der Schiene gelassen werden
muss.

« Die Befestigung wird mit
selbstschneidenden Schrauben auf der
Schiene vorgenommen, ohne dass
vorgebohrte Lécher nétig sind. Es wird
ein Schlagschrauber mit 1500 U/min fur
die Befestigung benétigt.

» Der Mindestrandabstand (ae) sollte
nicht weniger als 20 mm betragen. Der
Abstand (x) zwischen dem Schienen-
ende und der Schraubenposition sollte
nicht weniger als 25 mm betragen.

* HAZ-TU Schienen werden blndig zur
Oberflache eingegossen. Die
Betonoberflache sollte gleichméaRig
geglattet werden, um eine Platzierung
der Metallbleche unmittelbar auf der
Schiene zu ermdglichen.

* Der Mindestabstand (ar) zwischen den
Schienen sollte 20 mm betragen.

HAZ-TU-C

HAZ-TU-B

HAZ-TU-A

Bezeichnung

HAZ-TU 60/22/3-C2
HAZ-TU 60/22/3-C3
HAZ-TU 60/22/6-C2
HAZ-TU 60/22/6-C3

HAZ-TU 60/22/3-B2
HAZ-TU 60/22/3-B3
HAZ-TU 60/22/6-B2
HAZ-TU 60/22/6-B3

HAZ-TU 60/22/3-A2
HAZ-TU 60/22/3-A3
HAZ-TU 60/22/6-A2
HAZ-TU 60/22/6-A3

Bezeichnung

Lange

3000

3000

3000

3000

3000

3000

Schienen-
dicke

Technische Details

ProfilgroRe

60/22

60/22

60/22

60/22

60/22

60/22

o 2

g 5

£ L,z o2 £

2 2§ 2§ 3

2 %65 <8 &
16 450

A 40 150 75
16 450

B 40 150 75
16 450

A 40 150 75
16 450

B 40 150 s
8 450

A 20 150 s
8 450

B 20 150 75

abstand

Maximale Laststufe Fgp kN

S .8 | s s S S
Ld Ld
F F F F F F F F
Ld=S Ld=S/2
Einzellast Doppellast GleichmaRig verteilte Last
4.6 . 15.5
7.0 < 46.6
15.5
7.0 25 166
4.6 25 15.5
7.0 ’ 46.6
7.0 25 15.5
46.6
4.6 e 15.5
.
7.0 ° 46.6
15.5
7.0 25
46.6

« Die Werte gelten fiir die Betonfestigkeitsklasse C20/25

« Selbstschneidende Schrauben miissen dazu in der Lage sein, die angegebenen Lasten zu tragen

« Stellschrauben sollten im mittleren Drittel der Schienenbreite und nicht ndher als 25 mm vom Schienenende positioniert werden

HAZ-TU-60/22/3-C2-3000

Lt

Lange
Ausfuihrung

ProfilgréRe

Typ

Typ HAZ-TU C 200
Typ HAZ-TUB | 200

Typ HAZ-TUA 200

Randabstande (mm)
ar ae af

120 20 20
100 20 20

100 20 20

240

200

200

68

75

100

Ausflhrung 2: Kann in der Mitte in zwei Teile geschnitten werden. Der Randabstand muss mindestens 75 mm betragen

75 450

450

450

150 450

450

450 75

150 | 150 | 150 /76



QUBEANKERSCHIENEN

TU Spezialschienen / spezielle Profile

Neben den gangigen Profilen bietet
HAZ Metal auch einige HAZ-TU
Trapezblechbefestigungsschienen in
speziellen und vom  Standard
abweichenden SonderprofilgroRe.
Diese  Schienen eignen  sich
ausgezeichnet fir die Anbringung von
Gelandern, Metallverkleidung sowie

HAZ-TU 40/25

HAZ-TU 60/25

HAZ-TU-80/25

QUBEANKERSCHENEN
HWT Zahnankerlaschen - Einfuhrung und Produktdetails

Die HWT Zahnankerlaschen bieten einfache und
sichere Verbindungen zwischen Betonbau-
teilen. Gezahnte Laschen und entsprechende
Unterlegscheiben ermoglichen eine sichere
Ubertragung von Zuglasten.

Zahnankerlaschen werden mit Ankerschienen und
Hammerkopfschrauben zusammen genutzt, um eine

Fenster- & Turrahmen auf o ! L9 .
Betontragern. Die Schienen sind in 40 60 80 dreidimensionale Verstellbarkeit fiir Riickhaltebindun-
verzinktem und feuerverzinktem Stahl B = B = = =1 gen von vorgefertigten Betonbauteilen zu erreichen.
- 27,2 47,2 67
verflgbar. pil - : i e
B = Zahnankerlaschen sind in Edelstahl EN 1.4301 & EN
25 25 3 1.4401 und feuerverzinktem EN 1.0038 Qualitatsstahl
! - ! 1 erhaltlich.
3 G by 1 (q wiwg . (d e
[ i {25 | 25 1] ¢ 25
N1 |eSe AN | 2020208s N
L_ 395 _| | 59,5 | L 805 _ __\
Technische Details
250 250 Bezeichnung Make Lasten Randabsténde
F F F Lange Dicke Profil  Belastung Absténde 1 d
) () () (KN) (mm) aa(mm) ar(mm) ae(mm) af(mm) (mm)
HAZ-TU-40/25 3000 25 40/25 140 70 20 20 25 HWT - Zahnankerlaschen
HAZ-TU-60/25 3000 25 60/25 1.3 250 160 80 20 20 25
HAZ-TU-80/25 3000 3.0 80/25 180 90 20 20 25.5

« Die Werte gelten fiir die Betonfestigkeitsklasse C20/25

« Selbstschneidende Schrauben miissen dazu in der Lage sein, die angegebenen Lasten zu tragen

« Die angegebenen Lastwerte entsprechen der Zug-, Quer- und charakteristischen Last

HPLS Ankerplatten bieten eine einfache
und effektive Losung fur die Befestigung
von Stahlbauteilen auf Betonober-
flachen. Ankerplatten werden in den
Beton eingegossen, wobei die
Auflageflache glatt sein muss. Entspre-
chende Stahl- oder Edelstahlanbauteile

HPLS Ankerplatten — Produktdetails

* Ankerplatten mit 4 & 2 Rundankern

mit glatter Auflagefldche, zum

Schweillen geeignet

werden an die Oberflache der Ankerplat- Abstand | Kavitat | Lange Zug Rand- | Lécher
ten angeschvyelﬁt. HAZ Metal liefert die Bezeichnung -+ 20 +20 | (Lmm) last | abstand | (mm)
Ankerplatten in verzlllnk'fem Stahl oder in (Kmm) | (C mm) all.F (ar mm)
Edelstahl. Die EUI.aSS'gen Lasten fir « Ankerplatten mit 4 & 2 Rundankern, (kN)
Ankerplatten bezuglich Zug-, Scher- und ) . )
Biegemoment werden auf Projektbasis mit vorgebohrten Léchern, zur Befestigung ! 1 HWT - 28 -50 50 0 90
gemaR der erforderlichen Gestaltungs- mit Schrauben geeignet HWT - 28 -75 75 25 115
vorgaben Uberpruft. HWT - 28 -100 100 50 140
HWT - 28 -125 125 75 165 35 50 11x55
HWT - 28 -150 150 100 190
Produktdetails HWT - 28 -175 175 125 215
HWT - 28 -200 200 150 240
Platiengroen ~ Plattendicke Azkef Anker « Zur Verwendung mit HMPR-28/15 Schienen und HS-28/15-M10x40
UEIESD | lengem * Ankerplatten mit 4 & 2 Rundankern, I | |
6 50 mit aufgeschweilSten Gewindestangen EW¥: gg : Zgo 17050 205 ;I lg
zur Befestigung mit Sechskantmuttern HWT - 38 - 125 125 50 165
70/100, 468 8 50 HWT - 38 - 150 150 75 190 7.0 75 13x55
100/140, B 10 75 HWT - 38 - 175 175 100 215
160160, % 0 100 HWT - 38 - 200 200 | 125 | 240

16 125 «Zur Verwendung mit HMPR-38/17 Schienen und HS-38/17-M12x50




QUBEANKERSCHIENEN QUBEANKERSCHIENEN

HWT Zahnankerlaschen - EinfUhrung und Produktdetails MA Maueranschlussanker & MAS Maueranschlussschienen - Einfuhrung

L
HWT-B Zahnankerlaschen I - HAZ-MA  Maueranschlussanker HAZ-MA Maueranschlussanker
_ werden zur einfachen und sicheren ‘ Eingebettete Lange (e)
-~ K Verbindung nachtréglich gezogener ‘%
b c o Wande durch Verbindungen zu ]

Maueranschlussschienen oder ober-
flachenfixierten Rahmenschienen
genutzt.

E: =0 Maueranker des HAZ-MA Typs sind
auf Ruckhaltebefestigungen von
Mauerwerkfassaden an last- tragenden
= Betonmauern  ausgelegt. Die
Gleitfahigkeit der Anker entlang der
Schienenlange vermindert das Risiko
von Mauerwerksrissen aufgrund

Isolierung

* Anschlussanker kénnen far
Ruckhalteverbindungen an lasttragenden
Wanden genutzt werden. Die eingebettete
Lange (e) wird durch die Lange des Ankers

. - . Bewegungen der Struktur. erreicht.
Abstand | Kavitat = Lange Zug Rand- Loécher
Bezeichnung (}_<+n?r?1) (C-:+rr?r?1) (L mm) :ISIE ?:rsrtﬁ;c; i) Die Anschlussanker werden an den
(kN) gewunschten Punkten in der Schiene
positioniert, indem die Anker im R A i a
HWT-B-28-75 75 25 115 Uhrzeigersinn um 90 Grad gedreht
HWT-B-28-100 100 50 140 werden. Die Locher in den Ankern M Ker ké M Ksf d
HWT-B-28-125 125 75 165 3.5 50 11x55 ermdglichen eine bessere Verbindung aueranker o'nnen. an a}uerwer S __assa en I—{: L L L PR DI
HWT-B-28-150 150 100 190 genutzt werden. Eine Mindesteinbettungslange von X — .
zum Zement oder Beton. . o
4 \ HWT-B-28-175 175 125 215 50 mm sollte eingehalten werden. Die eingebettete e
» Zur Verwendung mit HMPR-28/15 Schienen und HS-28 M10x40 Hammerkopfschrauben Maueranschlussanker sind  in L?nge (e) wird durch die korrekte Elns.tellung der N O
Lange des Mauerankers (L) und der Breite des
Edelstahl 1.4301 (AISI 304) & 1.4401 Mauerwerkblocks (d) bestimmt
:wygggqgg lgg 5238 12’2 (AISI 316) sowie verzinktem Stahl '
HWT-B-38-175 175 100 220
« Zur Verwendung mit HMPR-38/17 Schienen und HS-38 M12x50 Hammerkopfschrauben.
9 P . MAS-25/15
MAS-25/15 Maueranschlussschienen Maueranschlussschienen

sind kaltgewalzte, verzinkte Schienen,
die gestanzte Dellenanker auf der
Rickseite der Schiene haben. Diese
Schiene bietet dieselbe Lastenleistung
L wie die 28/15 und ist eine
wl kostengunstige LdOsung fur die
K Verwendung bei der Befestigung von
u:" Rickhalteziegelwanden auf Beton. Die
Dellenanker werden alle 250 mm
ausgestanzt und die Schienen sind mit

HWT-U Zahnankerlaschen

einer Fullung aus Schaumstoff
E=J: -y ausgestattet. « Dellenanker werden vorher auf die Riick-
seite der Schiene mit 250 mm Absténden
eingestanzt. Die Anker sind einfach nach
g:_c 5 aullen zu biegen, bevor das Gielen des
| | Betons abgeschlossen ist.
1. Betonwand
2. MAS Schiene
Abstand | Kavitat | Lange Zug Rand- | Ldcher 3 HAZ-MA
Bezeichnung -+ 20 -+20 | (Lmm) last abstand | (mm) M o
(Kmm) | (C mm) allF | (armm) ausranschiues
(kN) anker
HWT-U-38-200 200 125 | 245 - fsolertng
HWT-U-38-225 225 150 270 7.0 75 13X60 5. Mauerwerkswal
HWT-U-38-250 250 175 295
« Zur Verwendung mit HMPR-38/17 Schienen und HS-38 M12x50
HWT-U-49-200 200 50 245
HWT-U-49-225 225 75 270
HWT-U-49-250 250 100 295 12.0 150 17X60 O . — < : : ) I|'
HWT-U-49-275 275 125 320 E"T_+ 30
HWT-U-49-300 300 150 345 S ]||
«Zur Verwendung mit HMPR-49/30 Schienen und HS-49 M16x60 * Wandhalterungen werden vor dem Einbau
150 o leicht in die Abmantelungshiilsen eingesetzt.




QUBEANKERSCHIENEN

MA Maueranschlussanker - Produktdetails

QUBEANKERSCHIENEN
HS Hammerkopfschrauben & HMLN Gewindeplatten - Einfunrung

HS Hammerkopfschrauben & HMLN Gewindeplatten zur
Anbringung in Ankerschienen sind auf eine perfekte
Passform im Schienenabschnitt ausgelegt. Sie werden
eingefligt und nach einer Drehung um 90 Grad im
Uhrzeigersinn wird die Befestigung durchgefiihrt. Es
mussen korrekte Drehmomentwerte angewendet werden,
um sichere Bindungen zu erreichen.

Hammerkopfschrauben und Kontermuttern sind in Edelstahl
1.4401 und verzinktem Stahl der Festigkeitsklasse 4.6 & 8.8
erhaltlich.

* Anschlussanker kénnen zusammen mit
Anschlussschienen der Typen 28/15 und 38/17

* HMP Schienen kénnen auf Baustahl
befestigt werden, um Maueranker-

* Es kdénnen ebenfalls Verbindungen zu an der
Oberflache befestigten Schienentypen 28/15

angewendet werden. und 38/17 vorgenommen werden. verbindungen zu ermdglichen.
HAZ-MA Maueranschlussschienen HAZ-MAS 25/15-D und Profile 28/15 und 38/17
Als Maueranschluss- Maueranschluss- Profil Werkstoff Fzul FRd  Mauersnschluss-
Maueranschlussanker schienen stehen 3 schienen (kN) (kN)  anker
Profile zur Auswahl. )
' MAS- sv
Die Maueranschluss- 1,2 1,7
schiene Typ MAS- - 220 o MA-28/15
25/15-D wird mit MA-Q-28/15
herausbiegbaren . MA-QE-2815
Dellenankern in einer Profil- A2 13 42 MA-D-28/15
Lange von 2,50 m 28/15 A4 ! ‘
geliefert.
v MA-38/17
Profil- MA-Q-38/17
.:E 38/17 h2 45 83 yaQE3s17

Bestellbeispiel: MAS-25/15-D-2500-sv
HAZ Maueranschlussschienen Typ MAS 25/15-D, Ausfiihrung sendzimirverzinkt, Lange 2,50 m
Die Profile 28/15 und 38/17 kdnnen als Ankerschiene, glatte Montageschiene oder Lochschiene geliefert werden.

Maueranschlussanker HAZ-MA

Maueranschlussanker Typ HAZ- Lange Querschnitt =~ passend fir Mauer- Werkstoff / H
HAZ Q (mm) anschlussschiene = Ankerkopfe Montageanleltu ng
] MA-28/15-85 85 MAS25/15.0  erkstoff
- ; ik fv
Maueranschlussanker I — HMPB-P-28/15
. MA-28/15-120 120 25x2 HMPB-S-28/15 A2 auf Anfrage
WOO000 = A4
MA-28/15-180 180
| - -
[—‘-—:"'I MA-38/17-85 8 HMPB-P-38/17 Ankerkopf Typ MA-28/15
MA-38/17-120 120 30x3 HMPB-S-38/17
Der MA-Ankerkopf 28/15 hat
MA-38/17-180 180 eine schwalbenschwanzartige
Form und zusatzlich 2 Nuten.
1 Mit dem Schwalbenschwanz
T MA-Q-28/15-85 85 liegt der Kopf dicht im
O ﬁcg:g“gﬂs konisch verlaufenden Profil
O O . 25x2 HEA 25/15-D an. Die Nuten halten
MEHASN IS iz HMPB-S-28/15 den Kopf und greifen sich im
@) Profil 28/15 fest.
MA-Q-28/15-180 180 1) Nach dem Entfernen der 2) Die Streifenfiillung wird an einem 3) Das Ende der Streifenfiillung kann 4) Das Schieneninnere ist jetzt frei,
Schalung liegt das Betonteil und die Schienenende mithilfe eines Schrau- angefasst werden und mit einem Zug eventuelle Restriickstdnde sollten
L‘j-ooo Ankerschiene frei ben ziehers herausgebogen aus dem Profil herausgerissen entfernt werden
R e MA-Q-38/17-85 85
werden
HMPB-P-38/17
8 MA-Q-38/17-120 120 30x3 HMPB-S-38/17
O Ankerkopf Typ MA-38/17
HAZ-QE o MA-Q-38/17-180 180 privp
Maueranschlussanker — Der MA-Anker 38/17 ist
1 MA-QE-28/15-85 85 MAS-25/15-D fir eine Verankerung in
— 25 %2 HMPB-P-28/15 das  Schienenprofil ~ 38/17
=] MA-QE-28/15-120 120 X HMPB-S-28/15 ausgelegt.
3 Die 2 seitlichen Nuten im
: MA-QE-28/15-180 180 Ankerkopf passen genau in
O das Profil 38/17 und greifen
MA-QE-38/17-85 85 sich an den Lippen des Profils
HMPB-P-38/17 fest.
- 000 MA-QE-38/17-120 120 30x3 HMPB-S-38/17
| g S S
MA-QE-38/17-180 180
- = MAS-25/15-D 5) Die zum Profil passenden 6) Nach einer 90° Drehung der  7) Entlang des Profils kénnen die 8) Das Anbauteil, hier ein
PSS MA - D- 28/15-150 15 30x1 HMPB-P-28/15 Hammerkopf- bzw. Hakenkopf- Schraube schlagt der Hammerkopf Schrauben  Uber die ganze Konsolanker,  wird  Uber die

HMPB-S-28/15

schrauben werden in das Profil von an die Profilseiten an und die

vorne eingefuihrt Schraube sitzt fest

Schienenlange gefiihrt werden bis
sie die geplante Befestigungslage
erreicht haben

Schraube gesetzt, mit einer
Unterlegscheibe versehen und mit
der Mutter fest angezogen



QUBEANKERSCHIENEN

HS Hammerkopfschrauben & HMLN Gewindeplatten - Technische Details

QUBEANKERSCHIENEN
HS Spezialschrauben - Produktdetails

Belastungstabelle fir Hammerkopfschrauben (kN)

Technische Details

; Bezeichnung  schrauben Gewinde  Lange  Kopfdicke  Kopfbreite  Kopflange Geeignet fir
Gg\rlggge Klasse 4.6 Klasse Stahl 8.8 Klasse Stahl 13;1'7:\32'50 1.3&'7:\%2'70 KI: :Se KZ :se . — g Sl mgm) ap(mm) g e pc (miq ) Sch?enen
Lasten ZY9& Biege Langs- Zug& Biege Langs- Zug& Biege Léngs- Zug & Biege  Léngs-  Stahl  Stahl A4S0 A4-70
Quer moment belastung Quer moment belastung  Quer moment belastung Quer moment belastung
HS-28-8/30 M8x30 8 30
zul. F 22 2.0 0.10 - - - 22 1.8 0.1 3.0 3.8 0.1 HS-28-8/50 M8X50 8 50
S Y 28 014 - - - 3.1 25 0.1 42 53 02 31 -3 |4 HS-28-10/40 MO0 10 40 4.0 10.50 23.0 HMPR-28/15
M8 zul. F 4.0 5.0 0.20 - - - 4.0 4.4 0.2 55 9.4 0.3 8 } s 10 HS-28-10/60 M10x60 10 60
F Rd 5.6 7.0 0.28 - - - 5.6 6.2 0.3 7.7 13.2 0.4
zul. F 6.4 10.0 0.30 13.3 24.9 1.1 6.4 8.7 0.3 8.7 18.7 0.4
MO rps 00 140 042 186 349 15 90 122 04 122 262 o6 0 48 15 20 HS-38-10/40 M10x40 | 10 40
wip MF 93 175 050 194 437 16 93 153 05 126 328 07 . oo o o FS238210/50 M10x50 { 10 50
FRd 130 245 070 272 612 22 130 214 07 176 459 1.0 RS0 M10x70 | 10 70
wig MF 173 444 080 361 1100 30 173 388 09 236 833 12 o o :2221 Zgg mg:g E gg - 1300 205 VPR3817
FRd 24.2 62.2 1.26 50.5 154.0 4.2 24.2 54.3 1.3 33.0 116.6 1.7 o7 : . . :
wl.F 270 865 140 564 2164 47 270 757 14 368 1623 19 HS-38-12/80 M12x80 | 12 80
M20 Foy 378 1214 196 790 3030 66 378 1060 20 515 2272 26 20 400 120 160 :2321 2;28 mg)‘gg 12 gg
zul. F 38.8 149.9 2.00 81.2 - - 38.8 130.9 2.0 - - - el X
M24 " Fry 543 2009 280 1137 - - 543 1833 2.8 - - . || 200|680 200 | - HS-38-16/100 | | M16x100| 16 100
M30 EUL F 61.7 299.9 3.20 129.0 - - 61.7 262.4 3.2 - - - 400 |1.400 | 400 ) Hammerkopfschrauben sind mit einem HAZ oder HS Markenzeichen versehen
Rd 86.4 419.9 4.48 180.6 - - 86.4 367.4 4.5 - - - . .
Technische Details
Bezeichnung  Schrauben Gewinde Lange Kopfdicke Kopfbreite ~ Kopflange Geeignet fir
Belastungstabelle fiir Gewindeplatten (kN) gréBe mm M (mm) L (mm) a (mm) b (mm) ¢ (mm) Schienen
Gewindeplatten HMLN-28 HMLN-38 HMLN-41 HMLN-40 HMLN-50 HMLN-72 HS-40-10/50 M10x50 10 50
typ HS-40-10/70 M10x70 10 70
M6 M8 M10 M8 M10  M12 M6 M8 M0 M2 M8 M10 M12 M0 M12 M6 M2 M6 M0 HS-40-12/50 M12x50 12 50
Zulassige zul.F 1.9 2.8 3.0 4.0 4.1 5.7 4.0 4.0 6.4 9.3 4.0 6.4 9.3 6.4 9.3 9.3 9.3 17.3 220 :238:1 Zgg ml;ﬁ:g 1; 28 12.0 14.00 34.0 Hl:ﬂl\g;?:jgz’z
Last F Rd 2.7 3.9 4.2 5.6 5.7 8.0 5.6 5.6 9.0 13.0 56 9.0 13.0 9.0 13.0 13.0 13.0 242 30.8
HS-40-16/80 M16x60 16 60
HS-40-16/80 M16x80 16 80
Gewinde Langsbelastung auf gezahnter Schiene HS-40-16/100 M16x100 16 100
GroRe Klasse Stahl Edalstahl b
Lasten  Langsbelastung Drehmoment(Nm) Lé&ngsbelastung Drehmoment(Nm)
HS-50-12/50 M12x50 12 50
M8 zul. F 4.0 28.0 4.0 16.0 HS-50-12/60 M12x60 12 60
M10 zul. F 5.0 55.0 5.0 31.5 HS-50-12/80 M12x80 12 80 HMPR-49/30,
M12 zul. F 5.0 75.0 5.0 55.0 HS-50-16/60 M16x60 16 60 HMPR-54/33,
M16 zul. F 75 125.0 5.0 125.0 HS-50-16/80 M16x80 16 80 13.0 17.50 420 HMPR-H-50/30,
HS-50-16/100 M16x100 16 100 HMPR-H-52/34
HS-50-20/80 M20x80 20 80
« Die Lénge der « Es missen stets HS-50-20/100 M20x100 20 100
Hammerkopfschraube muss mit quadratische
der folgenden Formel bestimmt Unterlegscheiben
werden benutzt werden HS-72-20/60 M20x60 20 60
(Lerf=tfix +i+s+v) HS-72-20/80 M20x80 20 80
HS-72-20/100 M20x100 20 100 17.0 22.00 58.0 HMPR-72/49
bmEsSINORAID -' HS-72-24/80 M24x80 24 80
Gewinde Vmin (mm) \L/=\! HS-72-24/100 M24x100 24 100
M6 11.0 T « Hammerkopfschrauben sind mit einem HAZ oder HS Markenzeichen versehen
,\2/'1% 14212 Ausgleich
m 1623 %g l'erf = Schraubenlénge Abstand Technische Details
M20 26.0 ItﬁX ;E:ﬂ:ﬁi’;‘iﬁie | Bezeichnung Schrauben Gewinde ~ Lénge  Kopfdicke  Kopfbreite  Kopflange Geeignet fir
mg;‘ g?g s = Starke der Unterlegscheibe ‘ grofiemm M (mm) Li(mm) al(mm) bi(mm) ci(mm) Schienen
e e ¢ T [0 | HTB-41-12/50  M12x50 12 50
= HTB41-16/60 M16x50 16 60 10.0 20.00 34.0 HMPR-S-41/22

« Montagen mussen stets biindig
zur Oberflache durchgefiihrt
werden. Es muss ein Kontakt
zwischen dem Bauteil und der
Schiene hergestellt werden.

=

« Im Falle einer nicht
glatten Oberflache muss
eine Unterlegscheibe
und ein Klemmsttick
genutzt werden, um
einen sicheren Transfer
der Last auf die
Schienen zu
gewabhrleisten.

S —

« Hammerkopfschrauben sind mit einem HAZ oder HS Markenzeichen versehen

Bezeichnung
HTB-28-8/30

L Gewinde/ Lange
Schienentyp

Typ HDG 8.8 feuerverzinkter Baustahl Festigkeitsklasse 8.8

Material:
A4 Edelstahl 1.4401,
HDG 4.6 feuerverzinkter Baustahl Festigkeitsklasse 4.6

Produktzeichnung

Produktzeichnung

- - L: -
Produktzeichnung
a L;




QUBEANKERSCHIENEN
HMLN Gewindeplatten - Produktdetails

QUBEANKERSCHIENEN HMPR

Anwendungsbeispiele

Bezeichnung Gewinde
M (mm)
HMLN-28-6 6
HMLN-28-8 8
HMLN-28-10 10
HMLN-38-10 10
HMLN-38-12 10
HMLN-38-16 10
Bezeichnung Gewinde
M (mm)
HMLN-40-10 10
HMLN-40-12 12
HMLN-40-16 16
HMLN-50-10 10
HMLN-50-12 12
HMLN-50-16 16
HMLN-72-12 12
HMLN-72-16 16
HMLN-72-20 20
Bezeichnung Gewinde
M (mm)
HMLN-41-6 6
HMLN-41-8 8
HMLN-41-10 10
HMLN-41-12 12
Bezeichnung Gewinde
M (mm)
HMLN-S-41-6 6
HMLN-S-41-8 8
HMLN-S-41-10 10
HMLN-S-41-12 12

Bezeichnung

HMLN - 28 - 6

| —

Metrischer
Schienentyp
Typ

Kopfdicke Kopfbreite
a (mm) b (mm)
4.0 13.00
6.0 17.50
Kopfdicke Kopfbreite
a (mm) b (mm)
10.8 17.00
1.7 21.0
22.0 31.00
Kopfdicke Kopfbreite
a (mm) b (mm)
6.0
8.0
20.00
10.0
12.0
Kopfdicke Kopfbreite
a (mm) b (mm)
6.0
8.0
20.00
10.0
12.0
 Material:

A4 Edelstahl 1.4401,
HDG feuerverzinkter Stahl

Technische Details

Kopflange

¢ (mm)

24.5

31.5

Geeignet fiir
Schienen

HMPR-28/15

HMPR-38/17

Technische Details

Kopflange

c (mm)

34.5

43.5

62.0

Geeignet fiir
Schienen

HMPR-40/25,
HMPR-H-40/22

HMPR-49/30,
HMPR-54/33,
HMPR-H-50/30

Produktzeichnung

Produktzeichnung

HMPR-H-52/34 /

HMPR-72/49

Technische Details

Kopflange

¢ (mm)

34.0

Geeignet fiir
Schienen

HMPR-S-41/22

Technische Details

Kopflange

¢ (mm)

34.0

Geeignet flr
Schienen

HMPR-S-41/22

Produktzeichnung

HMPR-CE Ankerschienen mit
Bolzen und entsprechenden
Hammerkopfschrauben werden
fir starke und sichere
Verbindungen in Beton ohne
Bohren genutzt. Far
erbindungen aller Art von
Unterkonstruktionen geeignet.
Fir Lasten bis zu 27,0 kN pro
Schraube.

» Montage von Vorhangfassaden

» Montage vorgefertigter Betonplatten

Vorteile:

* kein Bohren und Staub vor Ort

* kein Larm und Erschiitterungen
von Elektrowerkzeugen

* geringe Rand- und Achsabstande

* anpassungsfahig und flexibel

* planbare und sichere Befestigung

« schnelle und einfache Montage

» demontierbar und iderverwendbar

» Montage von Natursteinplatten » Montage von Mauerwerkwanden

* Verbindung von Betonbalkon

» Montage von Rohrsystemen



QUBEANKERSCHIENEN HMPR

Ankerschienen - Anwendungsbeispiele

QUBEANKERSCHENEN
HFB Fassadenbefestigungen Curtain VWall

» Montage von Basisbauteilen

* Befestigung von Rohrsystemen

* Befestigung von Stadionsitzen

» Wandverbindungen

» Oberbalkenverbindung

« Basisverbindung

* Unterbalkenverbindung

Vorhangfassaden aus Metall und Glas
werden haufig in moderner Gebaude
genutzt. Die Vorhangfassadentechnik ist
die fortschrittlichste Form der
Fassadenkonstruktion. Sie wird auf
Grund ihrer Asthetik und Funktionalitat
bevorzugt. Diese Art von Verkleidung
bietet aulRerdem ein gutes
Warmeverhalten und eine hohe
Tragféhigkeit. Sie kann schneller und
einfacher als herkdmmliche Arten der
Verkleidung montiert werden.

HAZ Metal entwirft und produziert
Fassadenbefestigungen fiir die Montage
von Vorhangfassadenplatten auf einer
Betonstruktur. HFB  Fassaden-
verankerungen werden zur Befestigung
von langs- und querlaufenden und
Rahmensystemen genutzt.

Die HFB Anker ubertragen die
Windlasten in die Tragkonstruktion.
Diese Anker werden je nach Situation
und Anforderung, entwickelt und
konstruiert.

HFB Fassadenbefestigungen sind
darauf ausgerichtet und bemessen,
hohen horizontale und vertikalen Lasten
aufzunehmen.

Die Fassadenbefestigungen sind in
zwei Hauptkategorien erhaltlich.

1.Befestigung auf der Decken oder
Balkenoberseite. Alle Horizontal und
Vertikallasten werden direkt von der
HMPR-Ankerschiene aufgenommen

2.Befestigung an der Stirnseite der
Betondecke. Die Horizontallasten
werden von der Ankerschiene
aufgenommen, die Vertikallasten
kénnen jedoch groRtenteils auf die
Deckenoberseite eingeleitet werden.

Diese Fassadenbefestigungen bieten in
Kombination mit den HMPR.

Ankerschienen viele Vorteile. Es werden
sowohl einfache, als auch sichere
Verbindungen mit den Uberpriften
Tragfahigkeitswerten und der hohen
Anpassungsfahigkeit der Ankerschienen
erreicht.

Vorteile

» Einfache und schnelle Montage auf
Grund der Anpassungsfahigkeit des
Systems in allen Richtungen

* Auch bei geringen Randabstéanden
Kénnen groRe Lasten aufgenommen
werden

* Kurzfristige Fertigung nach
projektbezogener Planung méglich

« Vorhangfassadenbefestigung an der Decken-Stirnseite

« Vorhangfassadenbefestigung auf der Deckenoberseite
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